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Masodszor: néhany — a szakteremben bemutatott eszkoz elkészitésének leirasa még hianyzik, igyekszem poétolni.
Anyagok, festékek készitése

Gouache

Nagyon nehéz alapanyagot szerezni, mivel Magyarorszagon nem gyartanak mar porfestéket
csak néhany szinben, illetve a szobafest6k szamara az olcso, barnas szinu foldfestékeket.
(Jobb hijan ezekkel is festhetiink, Koltai Magdolna is igy indult gyerekeivel Komlén.!

A gouache lehet olyan akvarellfesték is, amibe egy kevés toltéanyagot adunk, ez
atlatszatlanna teszi a szineket. (Baryt vagy kaolin). Egyszertibb a dextrines gouache.

A finomra 6ro6lt festékhez, azzal egyenld tomegli dextrin port adunk, majd cukros vizzel (2 dl
vizhez egy szem kockacukor) olajfesték stirtiségtire keverjiik. Hozzaadunk egy-egy csepp
lenolajat, glicerint, és egy kis fert6tlenit6t. Ha tul sok a viz, repedezve szarad meg, ha kevés
a viz, nem dolgozhat6 igazan 0ssze. Ha til sok a dextrin, a festék nagyon erés lesz,
repedezik, a papirrél is lepattog. Ures konzerves dobozokba, vagy mtianyag flakonokba
toltjuk, a készleteket dobozokban taroljuk. Ha nagyon kiszarad az alafestés, le fog pattogni
réla a masodik réteg, ezért a gouache ala akvarellel szoktunk alapozni. (Lasd a gouache
technikanal.)

Akvarell gombok készitése

Ha hazilag szeretnénk akvarellt késziteni, szamitsunk ra, hogy ez a legnehezebb feladat.
Akvarellt készithettink porfestékbdl is, de egyszertibb, ha a Halmajon gyartott gombokat
aztatjuk fel, majd keverjuk ki beldliik a megfelelé szinli gombokat. Végul is nem dragabb a
festék, mint a 12 gombos, mert tovabb tart. Torjiik 6ssze a gombokat, aztassuk be vizbe
(két-harom nap alatt felpuhul), a masszabél keverjik ki a megfelelé szineket. Toltstik
valamilyen edénybe, pl. er6sebb bonbonos alatétekbe, szaritsuk meg. A szaradaskor a
legt6bb szin megrepedezik ugyan (mérsékelhetjiik, ha félkemény allapotban 6sszetomoritjiik
a kis edénykék tartalmat), de ez nem csékkenti az anyag hasznalati értékét.

Az akvarell készités receptje Stan Smith szerint:

El6szor is nagyon finom porra kell 6réljuk, dorzséljik a festéket. Keverjiink stirti oldatta egy
rész (cukor?) szirupot, egy rész glicerint és harom rész gumiarabikumot, s adjunk hozza
néhany csepp oxgallt, azaz nedvesitéanyagot, amelytdl a festék konnyebben kenheté. Lassan
keverjuk bele palettakéssel a festékport, addig, mig stirti masszava nem alakul.
Megszaritjuk, mozsarban porra torjik a keveréket. Ismét megnedvesitve préseljik gombba.

Ehhez csak annyit tennék hozza, hogy minden szin mas mennyiségi kétéanyagot kivan,
valamint hogy a repedezés elkertilésére a masszat kézepes héfokon be kell parolni.

Pasztellkészités

A pasztellkészitésrol a Rajztanitasban olvashattunk egy cikket?

A pasztell minimalis kétéanyaggal hengerré gyurt festékpor.

Pasztellkészitéshez nem hasznalhatunk olyan festékport, amiben egészségre karos anyag
van, hisz a felszallo port rajzolaskor belélegezztik.

Titanfehér adja az alapot, amihez 5%-nyi modellgipszet kevertink. A ktilénb6z6
festékporokhoz ktilénb6z6 aranyban keverhettink gipszet.

Az 6sszegyurt anyagot préselhetjuk kettévagott nadszalak, vagy mtianyag csévek
segitségével, de rogtén papirhtivelybe is télthetjuk.

Vigyazzunk, mert egyes festékek a feltilettikén kifényesednek, megcstisznak a papiron.
(Részletesebben lasd: A képzdémutivészet iskolaja 1.)

Fixativ készitése

A j6 mindségli fixativ alkoholban oldott szintelen sellak. (1 literben 10 dkg.) Olcsobb és
konnyebben beszerezheté anyag a haztartasi gyanta, és a denaturalt szesz. Ebben is
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hasonl6 aranyban oldhatunk. A gyanta és a sellak nehezen oldédik, néhany napig hagyjuk
allni. Ha stirgésen kell a fixativ, torjuk porra a gyantat, majd lassan szoérjuk a folyton
razogatott tivegbe, masképp 0sszecsomoésodik. Az Giveget néhany percig razogassuk. A szin
és a kotéképesség a gyantas fixativban természetesen forditott aranyban all egymassal. A
nagyon sarga jol koét, de szinez is. Ki kell kisérletezni a megfelelé aranyt.

Tintak készitése novényi anyagokbél

Bodzabogy6 érett termését d6sszeziizzuk, finom vaszonanyagon atszurjik, Na benzonattal
tartésitjuk.

Agyag kinyerése

Folyo6 arterérdl. A Zagyva-Tisza torkolatnal a Bokros hazaspar talalt egy partszakaszt,
ahova aradaskor a folyé 10 cm vastagon rak le nagyon finom, bar kissé sovany agyagot.
Amikor aradas utan lemegy a viz, megvarjuk, mig megszikkad az agyag, majd felszedtink
néhany mazsat, aluminium kannakban, vagy mtianyag zsakokban taroljuk, felhasznalas
elétt alaposan atgyarjuk. Bokrosék 6tszor gyartak at, kozben pihentették.

Talajbol

A féldben talalt agyag altalaban tele van kis mészszemcsékkel, amiket, muszaj
eltavolitanunk, mert égetéskor repesztik az agyagot.

A klasszikus moédszer szerint az agyagot egy lapos gédorben addig taposgatjuk, mig
tejfolszert pép nem keletkezik. Ekkor letakarjuk, allni hagyjuk. Néhany nap (vagyl-2 hét)
alatt elszivarog a viz. A tetejérdél leszedjik a szennyezdédést, majd kiszedjuik az agyagot, az
aljat ne szedjuk fel! Gyorsithatjuk a munkat, ha betonkeverével dolgozunk, a kidmlé
anyagot atszurjuk, esetleg mtianyag edényekben szaritjuk.

Ebben az egészben az a legnehezebb, hogy olyan helyet kell talaljunk, ahol a szaradas alatt
senki nem fogja bolygatni az agyagot. Mi egyszer kimentiink a Zagyva arterére, egy
bozoétosban felastunk egy godrot, agyagpépet tapostunk, majd leteritetttik egy nagy
fliggonydarabbal, befedtiik agakkal, amikor egy hét mulva visszamentink érte, gyonyoru,
megszikkadyt, érintetlen anyagot szedhetttink ki.

Beszaradt agyagtombokbol

Kalapaccsal apro darabokra térjik az agyagtdémboket, majd meglocsoljuk, de csak finoman,
ne tocsogjon a vizben. Legjobb, ha nedves rongyba tudjuk takarni, és a rongyot
nedvesitgetjik. Mi erre a célra tartunk egy ktilon kannat, ez fél év alatt telik meg, az
agyagnak van ideje atnedvesedni. Az elsé begyturasnal persze csak akad egy-egy keményebb
darab. Ebbdl az agyagbol a nagyobbak dolgoznak.

Ujabban mar nem foglalkozunk agyaggyartassal, a téglagyarb6l néhany ezer forintért
megvesszUk az egész éves szlikségletet.

Rajzszén égetés
Nem vagyok nagy égetdé mester, mas lehet, hogy tigyesebben csinalja, én az alabbiak szerint
égettem.

A doboz tetején lathato a kdtranyrdcs.
Egetéskor ez keriil a doboz aljaba.

Szenesitésre leginkabb a hars, a f1z puha faja alkalmas,



esetleg mogyord vesszéket is hasznalhatunk. Harsfak, mogyor6 bokrok tévén vadhajtasok
szoktak eredni, ezeket célszeri lemetszeni. Ftizesbél legjobb a ,kelésvesszéket” gytijteni.
Friss, hosszu

A gallyakat hantoljuk le, teljesen a farészig. A kosarkoték leszartak a foldbe egy szerszamot,
aminek a vége V alakban elagaz6 gémbvas volt. En a miithelyben hantoltam egy

meghajlitott gdmb-acél palca segitségével. Ha vasbol van, 6sszekotjiik a V alatt. Néhanyszor
athuzogatjuk az agat. Nem szabad élesnek lennie, a gdmbvas a legmegfelel6bb. Az
elagazasok csonkjait vagjuk le késsel, hogy ne akadjon meg lehtizaskor. Szaraz agrol
nehezebb leszedni, ekkor szinlépengéhez hasonlé kis eszk6zzel szoktuk letisztitani, majd
csiszolovaszonnal fejezztik be a tisztitast. Vagy befoghatunk egy lemezt, késpengét a satuba,
és ezen huzogatjuk at az agat.(A kaparas el6tt beaztatjuk (Mtianyag zsakba tesszuk,
meglocsoljuk, idénként megforgatjuk.)Ha tal nedves, eltomiti a penge élét. Ha tal szaraz,
eltéornek a vékonyabb agak, nehezen jon le a kéreg.

A letisztitott, méretre vagott agakat kiszaritjuk, ha nedvesen égetjltik, elgérbul. A szaraz
agakat betekerhetjtik tobb rétegti aluféliaba, vagy egy vascsé két végét betapasztjuk
agyaggal, kotéttivel atszarjuk. Ez a kis lyuk a fabél felszabadul6 gazok elvezetésére szolgal,
az alufélian is szurnunk kell ilyen lyukat. Az égetés torténhet t0iz parazsan, vagy gazlangon.
Ha teremben égetlink néhany kis agat, lesz némi katranyszag.

Ha rendszeresen égetlink, egy vascsé egyik végét hegesszik be, a masikra készitstink
racsavarhat6 fedelet, kis furattal. (Ha nagyobb mennyiségben égetiink, az alsé6 részre
tegyltink valami racsot, mert ha a katrany itt 6sszegyulik, a szén kemény, fényes bevonatot
kaphat.)

Legegyszertibb azonban a festékesdoboz moédszer. Fogunk egy nagyobb festékes dobozt,
kimossuk vagy kiégetjuk, lyukat tittink a tetejébe, az aljaba tesztink egy stirt1 szovési
dréthalot (katranyracs), telerakjuk jo szorosan agakkal, raszoritjuk a fedét, aztan szabadtéri
tzon kiégetjuk.

Egetéskor a kis lyukon kiaramlé gaz meggyullad, egyre eré6sebben ég, majd fogyni kezd a
lang, végul elalszik. Ekkor van kész az égetés, vegylk ki a ttizb6l a dobozt.

Fixativ fivocso

Nagyon egyszertien készithetjik vékonyabb és vastagabb
szivoszal, (dobozos gytimoélcslé szivoszal) 6sszeillesztésébol.
A vastagabb, révidebb csé lesz a fivocsé, a vékonyabb,
hosszabb csovet meritjuk a fixativba. A két csévet ugy |
allitjuk be, hogy a vékonyabb csé kissé belégjon a vastag ) |
cs6 elé. el6szor a vékonyabbra ragasztunk egy kis S
Ontapadoés papirtéglalapot, majd a vastagabbra, ugy, hogy

ezzel rogzitjik is a helyén a keét csovet.

Ha rosszul helyeztik el, a levegé nem a kis cs6 f616tt halad el, hanem belefavédik.

7

Hegyezodsor.

Ha sokan rajzolnak egyszerre szines ceruzaval, gond a hegyezés. Ezért egy deszkalapra
Palmatex ragasztéval felragasztottunk négy hegyezét, a lapot ora elétt két pillanatszoritoval
felerésitjuk egy asztalra. (Vigyazzunk, ha a hegyez6é megtelik, a forgacs beszorulhat a
fogaskerekek kozé, tonkretéve a hajtomuivet)! Még jobb lenne egy allando hely, ahova nem
kellene folyton felerésiteni, de a fegyelmezetlenebb osztalyoknak kedvenc jatéka, hogy
mindent beledugnak a hegyezébe. Késébb mérséklédott a probléma. Vasaroltunk
tizegynéhany hegyezét, két-harom padra jutott egy. Ekkor arra kellett nagyon vigyazni, ne a
rajzlapon hegyezzenek, mert ott marad a talp lenyomata. A hegyez6k mindsége sem
egyforma, az ar sem ad mindig Gtbaigazitast.

Camera obscura készitése

Matt tiveges Camera obscura.

15-20 cm élhosszu, kocka vagy tégla alaku dobozt bevonunk fekete papirral. Eltlsé falaba 2
mm atméréju lyukat farunk, hatso falat kivagjuk, pauz papirral beragasztjuk. Szemutink elé
tartjuk 20-30 cm tavolsagra a dobozt, fekete lepellel beboritva magunkat. Egyik keztink a
dobozt fogja, masik a leplet markolja 0ssze a doboz alatt. Ha jél besotétitjik magunkat, a




doboz elétt 1évé kép megjelenik a pauz papiron. Célszert1 ablakon kinézni, vagy pl. a
mennyezeti lampasort figyelni.

Felvételkészitésre alkalmas Camera obscura. A hatsé fal felnyithato, a
fotopapir két gumiszalaggal rogzithetd. A nyilas el6tt elhtizhaté
redény.

Hengeres camera
obscura.
Gyéri Lajos kozli a
rajztanitas 86/3.
szamaban. A
kamera egy 10 cm
kortli atmeérdja
papirhenger,
melynek kozepére
;ombosttvel lyukat
runk. A lyukra
tleg egy
rrdithaté fedét is
etiink. A dobozba
ttkamraban
lelyeztink egy 13 x 18 cm-es fotépapirt. A
)ir magatol odatapad a henger falahoz.
\ N amerat csukott allapotban, vagy ujjunkat
nyilasra szoritva kivissziik a latvany elé,
majd 15 - 20 méasodpercet exponalunk.

Y
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Barany Gabi kamerdja.

(I

Hengeres kamera (Gyori
Lajos kézlése)

Camera obscura irasvetitébdl.
Gyori Lajos javaslata alapjan készithettiink irasvetit6bdl, az alabbihoz hasonlé kamerat, ha
leboritjuk strt szoévésli, tobb rétegi fekete vaszonnal, csak a tiikrot hagyva szabadon.




Linometsz6 vésék

Uzletekben kétféle vésékészletet vasarolhatunk. A mereven beépitett pengéju, kiilénbdzd
vastagsaga vésékbdl allo készletet, és a cserélheté pengéjli, egy nyelet tartalmazé vését.
Gyakori hasznalatra inkabb az elébbit ajanljuk, mert a stirta cserélgetés el6bb-utobb
kitagitja a befogofejet, raadasul hajlamosak vagyunk ahhoz is az épp bentlévé pengét
hasznalni, amihez vékonyabb vagy vastagabb kellene. A cserélheté pengék 6sszekeverednek,
eltinnek. Raadasul az eszk6z inkabb a muivészlinéhoz készult.(A boltokban kaphaté véséket
ugyanis inkabb a vastag, kemény muivész linéleumhoz talaltak ki. Ez az anyag keményebb,
a fahoz hasonl6, mas kezelést kivan, mint a PVC padlé. Ez magyarazza egyes cserélhet6
pengék ferde vagéélét. Ezekkel a mivész lindbol nagyszertien lehet kitérdelni a nagyobb
foltokat, a rugalmasabb PVC-nek viszont kdnnyen alabtujnak.)

Igazan komoly linémetszé maga késziti véséit. Ha kisgrafikakat is szeretnénk késziteni,
nagyon vékony vésékre is sziikségtink lehet, amik nincsenek az olcsébb bolti készletekben.
Poka Gyorgy adott hasznos tanacsokat a vésék készitéséhez. Gyulai Liviusz pedig hazilag
készitett eszkozeinket volt szives minéség-ellendrizni, az alabbi leirassal készult véséket igen
hasznalhaténak mindsitette.

Vésot készithetlink vékony falti acélesébdl, auté ablaktorlgjébdl, redisztollbdl stb. Az a
lényeg, hogy az anyaga acél legyen, kissé gombolyddjon, és ki lehessen fenni, nyélbe tudjuk
fogni. (Ezzel a puha linékat véssiuk.)

Leginkabb az esernyék kupolajat kifeszité vékony idomacélokat, esernyédrétokat
hasznaljuk. Mi nagyon egyszer(i Gton szerezzlik be az esernyéket. Minden behozott rossz
erny6ért adunk egy nagy linémetszetet. Két hét alatt bejott vagy negyven ernyd. Elétte
persze magyarazzuk el a gyerekeknek, milyen ernyére van sziikségtink. (Ujabban vékony
tomor drotokbol is készitenek ernyéket, nektink ez nem felel meg. Olyat keressuink,
amelyiknél U alaku drétok feszitik ki a selymet. Néha olyan drétot is alkalmaznak -
altalaban csak a révidebb merevitéseknél - ami kemény aluminium 6tvézetb6l készil, sajnos
ezt is félre kell dobjuk. Probaljuk ki a drétot! Hajtsuk meg kissé, majd engedjik el. Ha
acélbol van, rugalmasan visszaugrik.)

Szedjuk szét az erny6t! Rakjuk kilén a kiilénbozé vastagsaga és végu dréotokat! Egy
erny6bdl negyven, nyolcvan vését készithettink. A drétokat satuba fogva fémvagé flirésszel
kissé bevagjuk, majd eltérjik. Ha van kdszértikovink, elég kissé bekdszorilni, és maris
eltérheté. Ha nem torik, az nem is acél. Vagjunk néhany 8-12 cm-es darabot! Ezekb6l
lesznek a pengék.

A nyeleket seprunyélbél, vagy hasonlé vastagsagt farudbol készithetjik. Amig nem tudtunk
faipari gépeket szerezni, technika 6ran késziltek a vésék, majd a végsé finom élezést, egy
délutant raszanva, magam végeztem el, néhany nyolcadikos segitségével.




Végul is standard vés6éként a 8 cm nyél, 10 cm penge, ebbdl 3 cm a nyélbe stllyesztve -
meéretet ajanlhatjuk.

Vagjuk le a nyeleket! Raspollyal
gombolyitstk le a végét, majd
csiszolopapirral simitsuk el! (Némi
hasznalat utan rajévink, hogyan
igazithatjuk még inkabb kezlinkhoz a
nyelet!) Fogjuk be ismét a satuba a
levagott nyelet, firjunk elé amerikanerrel
egy lyukat a pengének, valamivel
vékonyabb faroheggyel, mint amilyen a
pengénk, hogy jol megszoruljon!
Reszelével vagy koszortikévon élezztik
meg kissé a penge nyélbe kertilé végét,
majd 6vatosan ttdgessuk be! Vigyazzunk, el ne verjuk az élprofilt, el ne gérbtiljon a drét! Be
is ragaszthatjuk a pengét, de jobb, ha csak beékeljik egy kis hurkapalcadarabbal, igy térés
esetén nem kell eldobnunk a nyelet, elég a pengét kicserélni! A beragasztott pengét
lehetetlen kiszedni a kis csonknal fogva.

Ha véséskor tori az ujjunkat a penge, félbevagott hurkapalcat ragaszthatunk a tovébe, vagy
betekerhetjik ronggyal. Ha mar benne van a penge a nyélben, el6szér mindig megélezzik,
csak aztan alakitjuk ki az élprofilt, mert a vékony véséket mar nehezebb lesz megélezni.

Mi ujabban mar gépekkel dolgozunk.

A nyeleket esztergadljuk. 1. Abra Furni géppel firunk, hogy a nyél el ne
mozduljon, és a furat merdleges legyen, egy kis
segédeszkizt haszndlunk. Persze erésen oda kell
szoritani.




A vésok élezése
A vés6k durva élezését elkezdhetjuk koszortikovon, reszeldvel vagy fenékévon. Ha elszantuk
magunkat, hogy egész osztalyokkal fogunk metszeni, feltétlen be kell szerezziink egy kis

koszortt. Vannak viszonylag olcso, kézzel hajthaté koszortik, mi egy kis elektromos hajtasa
muszerész k6szortt hasznalunk. Egyik oldalon egy fakorong forog, kiviil a fanyelek
lesimitasahoz hasznalt csiszolopapirral, beltl a vésé finom élezésére szolgalo "tivegpapir”.
(Finom - 4-600-as - csiszolépapir.) A masik oldalon a durva élezésre szolgal6 k6. Nektink az
valt be, ha visszafelé, azaz a forgasirannyal szemben, felfelé tartjuk a pengét a durva
élezésnél, és figyeljuk, mikor vékonyodik le annyira, hogy a sorjat lehtizva megkezdhetjik a
finom élezést. Ekkor persze pont forditva kell tartsuk, nehogy belekapjon az él a
csiszolopapir boritasba. Ovatosan haladjunk, kézben hutstik vizzel a pengét! Amikor mar
élesnek latjuk, htizzuk le a sorjat", az élen maradt apré fémforgacsokat!

Vigyazzunk, mert az élprofilt kénny elrontani! A véséket csak kiviilrél élezziik! Ha az élezés
utan még hékezeljik a pengét, és nem akar vagni, ne ijedjink meg. Mind6ssze a keletkezett
revét kell nagyon finom csiszolopapirral letisztitani, vagy az elsé probavésésekkel letolni.

A feliil csapott vésé bebiijik az anyagba. Az alul csapottat nehéz beletolni Ha csak az aljat élezziik,
ez lesz az eredmény.

Az éIprofil kialakitdsa
A véséshez killonb6zé vastagsagu vésékre van sziikségiink. Ha az acélpengét elkezdjuk
O0sszekovacsolni, az esetek tobbségében eltorik. Ha azonban gazlang {616tt enyhe voros
izzasig hevitjuk (s6tét cseresznyepirosig), majd hagyjuk kihtlni, elveszti rugalmassagat,
alakithatéva valik. Keresstink néhany vékony fémlapot, amikkel kialakithatjuk a ktilénb6z6
vastagsagu pengéket. (1- 2- 4 - 6 mm) Fogjuk satuba a gondosan kiélezett pengét (ugyanis a
keskenyre 0sszepréselt penge €lezése sokkal nehezebb), tegytink bele kis fémlapot (A
legvékonyabb véséhoéz borotvapengét hasznalunk. A satu recézett élére sima fémlapokat
ragasztunk.), majd szoritsuk 0ssze a satut! '
A préselés utan altalaban kissé
visszafeszitjiik a penge fels6 részét, enyhe
"V" alakura, nehogy megszoruljon majd
benne a linéforgacs. Ha eltort a penge, nem
lagyitottuk ki eléggé. Vagjuk le a torott
részt, hevitstik fel er6sebben! A préselés




utan vissza kell edzentink a pengét. Hevitsiik ismét enyhe vords izzasig, majd dugjuk vizbe!
Ha talhevitjiuk, rideggé, torékennyé valik az acél. (Az igazan szakszerl edzés akkor teljes, ha
az edzett feltletet ismét felhevitjiik 2-300 fokosra, ezen a hémérsékleten sargas-barnas
bevonat képzédik a fémtiszta részeken, majd olajban lehtitjtik. Ezzel csékkentjik az anyag
ridegségét.) Ha nem eddzik eléggé vissza gyorsan kimegy az éle. Persze igy is lehet vele
vésni, csak gyakrabban kell élezni. Préselés el6tt mindig élezzik meg alaposan a vését! Az
élezés utani probametszések el6tt mindig lehtitjik a pengét, hisz a meleg penge kénnyedén
olvasztja maga elétt a PVC-t. Eléfordul, hogy a vékony, de kifogastalanul élezett, revétol
megtisztitott, felfelé v alaktira szétfeszitett véséink sem viszik az anyagot. Ekkor altalaban az
a hiba oka, hogy a préseléskor el6l kissé nyitottabb, hatul kissé sziikkebb profilt alakitottunk
ki, a forgacs megszorul a vésében. Nincs mit tenni, Gjra kell préselni a profilt, vagy finoman
0sszébb nyomni eldl is.

Egyszerubben készithetink vékony pengét, ha
ovatosan kifeszegetjik a drotok edzetlen végébdl
a kis fémlemezkét. Mi 3-5 vastagsagot
hasznalunk. Az egyszertibb készletben van egy
borotvapengével préselt, egy, amit felére
nyomtunk Ossze, és egy, amit eredeti
vastagsagban hagytunk. A szakkori készletben a
legvékonyabb és a felére nyomott kézé kertil még
egy atmeneti fokozat, az 6t6dik pedig széles
eserny6drotbol készil. Nagyobb munkaknal ezt
az alapkészletet egészitik ki a csovekbdl,

ablaktorlékbél, stb. készilt, 1-2 cm széles vésok. C o s feal ottt
Metszékés 1 Ilyen lesz a vésével. .o . és ilyen a késsel
Ha sikertilt nagyon vékony vés6t késziteni, kés motcoott

nélkdl is boldogulunk. De, ha példaul egy kisméretli arcot szeretnénk kivésni, sztikségtink
van egy finom hegy1 késre.

Vékonyabb kés hegyét is hasznalhatjuk, ha pengéjét
ronggyal betekerjuk.

Keresslink egy vastagabb acélszoget, vékony betonvasat,
betonacélt, vagy jatékautok tengelydarabjat, esetleg egy
lapos rugoédarabot! Lagyitsuk ki! Ttrelmes kovacsolassal,
reszelgetéssel alakithatjuk ki a kés profiljat. Legkénnyebb
faggéleges vagoéla, vékony ,
hegyt késsel dolgozni. Végul
visszaeddzik a pengét!

A legfinomabb részletek

kimetszésére esernyédrotbol kovacsolunk vését, majd egy kis rongycsikot tekeriink a
nyelére, amit széles celluxszal polyazunk koérul.

Festékezdeszko6zok lasd: .\TECHNIKA\LINO198.doc - eszkizeink

Labdacsok

A legegyszertibb, legolcsébb festékezbéeszkozok. Egy ducrél sokszinli nyomatot is

vagoél

készithetlink segitségtikkel. Tobb méretben, parosaval készitstik 6ket! A legkisebb
inggombnyi, a legnagyobb féltenyérnyi lehet.

A labdacs kemény legyen! Utdgetéssel lapitsuk le!

Festékezo hengerek

Gyorsabban és vékonyabb rétegben terithetjiik a festéket henger segitségével.


../TECHNIKA/LINO198.doc#eszközeink

Fotohengerek

Lejart lemez. Esetleg régi laborokbél még elékertil. Gumirésziitk nem benzinallé, minden
nyomtatas utan el kell mossuk mosogatészerrell Ha mindennap hasznaljuk, igy sem tart
tovabb egy évnél. A keménygumi fotéhengereket a legaprébb pontatlansag is
hasznalhatatlanna teszi.

Lin6 hengerek

"Vannak - igaz dragabb - kimondottan magasnyomas céljaira készult hengerek is, az ar
sajnos nem mindig all aranyban a mindséggel. A hengernek altalaban olyan szélesnek kell
lennie, mint ducunk keskenyebb oldala." - irtam régebben, de a ma kaphaté kis piros
festékez6 hengerekre mar semmi panaszom nincs, csak hat nagyon kicsik, legfeljebb
kisgrafikakhoz, vagy kis monotipidakhoz hasznalhatok, és persze elég dragak.

Tapétazo hengerek

A tapétazo, falfestd szivacshengereket is hasznalhatjuk festékezésre. Legjobb a keményebb,
sima felszin® szivacsbol készilt tapétasimité henger, a puha - festéshez hasznalt
szivacshengerekkel lassabb a festékezés. Ezeket a szivacshengereket mi el6szor festékkel
telitjuk, azaz felhengerezziik a szokasos modon a nyomdafestéket az Giveglapra, de nem
mossuk el a hengert, hagyjuk raszaradni a festéket. A puha szivacshengereket tele is
szivathatjuk valamilyen vizes, diszperzids festékkel, majd a néhany napos szaradas utan
felfestékezzlilk nyomdafestékkel. A szaraz hengert esetleg még néhanyszor fel kell
festékezzlik, ilyenkor egy tiszta iveglapon végiggorditve leszedjik a kiallé részekrol a festék
nagy részét. A homoru részeken ott marad a festék, a henger lassan egyenletessé valik. Ezt
a jatékot a kikagylésodott gumihengerekkel is el lehet jatszani.

Festékez6 henger készitése

Szakmiihelyben

Gyakran hasznalt, nagyobb méretti hengereinket szakmuihelyben készittethetjik el.

A tengelyt nektink kell adni, 6k erre vulkanizaljak, vagy ontik ra a kivalasztott anyagot. A
keménységi fokot nektink kell megadni, a kézi festékezéshez a legpuhabb anyag a legjobb. A
mi hengereinket a Béta-Roll készitette. (Lasd hasznos cimek jegyzéke.)

Nem olcsoé egy jo henger sorozat, 30-60 000 Ft-ba is kertilhet. Erdemes tehat athidalo
megoldasokat keresni.

Méhben talalt alkatrészekbdl

A MEH-telepen altalaban talalunk olyan gépalkatrészt, amelyet nyélbe foglalva j6 hengert
kaphatunk. Irodagép muszerészektdl is szerezhetink puhabb hengereket.

Hazilagos gyartas

Fartidra huzott vastagabb gumicsébdl is készithettink hengert, de ezt esztergapadon le kell
simittatni.

A puha gumi esztergalasa nem egyszeru feladat. Folyékony nitrogénben kell htiteni, ez pedig
csak szaklizemben hasznalatos. Nekiink egy kivalé mester uigy esztergalta fel puha gumi
hengereinket, hogy a gépet a leglassubb fokozatra allitotta, majd a kés aldl kikertil6 anyagot
egy papirral rogton leszedte, nehogy visszaken6djon a hengerre.

Monotipiazasnal minden szinnek kell egy elsimit6é labdacs, vagy henger. Ezek a hengerek
lehetnek kissé durvabbak is. Esztergalunk egy fatengelyt, rahtizunk egy benzinallo
gumicsovet (az olajallé csé mar valamivel gyengébb mindség, de a kozonséges gumicsoé is
megteszi, csak mindig mossuk el hasznalat utan mosészerrel, masképp egy honap alatt
elfolyosodik, vagy szétrepedezik.), egyenes fémlapra ragasztott csiszolopapirral lesimitjuk, a
tengelybe két oldalrol lyukat farunk, nyelet hajlitunk neki egy vastagabb vasdrotbél, kész a
kis henger. Ebbél szintén 30-40 db-ra lesz sziikséglink. Uzletben is megvehetjiik, de ott

félszazezer forint.
(Eleinte hengerek készitésére gondolni sem mertlink, mara azonban mar 6sszeallt a gyarté géplanc. Egy korflrész,
a nyelek leszabasara. Faeszterga, a simitasra. Allvanyos flrégép, a lyukak eléfirasara. Turista gazpalack, illetve

tizzomanc kemence, az anyag edzésére, lagyitasara. Koszora
az élezésre, végll egy vibracios csiszolé a PVC felcsiszolasara.

)
Masszahenger készitése

A gumihengerekkel nagyon szépen
festékezhetiink, de a hengerek kiralya mégis csak
a masszahenger. Szakmuhelyek ezt is elkészitik,
persze még a gumihengernél is magasabb aron.
Masszahengert azonban magunk is énthettink.




" E célbol elészér egy villasfogantyuval ellatott fahengert készitlink." Irja Molnar C. Pal, én
hozzatenném, hogy a nyomdaszok at szoktak koétézgetni kereszt alakban vezetett spargaval,
hogy ne valjon el az enyves rész a fatengelyt6l. "Ezt a hengert, a fogantyt nélkul, allé
helyzetben egy deszkalapra rogzitjuk, a deszka tuloldalarél becsavarhat6 csavarral, hogy jol
legyen merevitve. Ezutan a henger koré egy olyan, nagyobb fémcsoévet allitunk, melynek
belsé feltilete igen sima (rézhengerek) és kozte, meg a fahenger kozt kb. 2 cm-es légpalast
all. 20-25 cm hosszusagu fa és fémhenger elegendd, s ebben az esetben a fémhenger kb. 6-7
cm atmérgju lehet. A fémhengert is jol rogzitjuk, és alapzatat elgitteljik, hogy a folyékony
massza alul ki ne folyhasson. Az enyvet 24 o6rai vizben aztatas utan forré vizfirdében
felolvasztjuk, s nem adunk hozza tdbb vizet, mint amennyit aztatas kézben felvett. Tomege
kb. egynyolcadanak megfelel$ glicerint toltiink hozza, és az egészet a hengerbe 6ntjik. Ne
felejtstik el, hogy a fémhenger belsé falat el6bb olajos selyempapirral jol toréljtik ki, nehogy
szennyes legyen beltil. Ezutan kb. 24 6raig merevedni hagyjuk a masszat. Masnap a
deszkalaprol leszereljuk az egészet, mégpedig tigy, hogy a fémcsovet gazlang f616tt enyhén
atmelegitjik, mert ktilonben a benne levé masszahengerrél tigysem lehetne lehtzni. A
masszahengert elészor villas fogantyajara szereljik. A villanak oldalt legyen nyulvanya, hogy
a henger, melynek feltilete tartés nyomasra érzékeny, ne érintkezzék az asztal lapjaval,
amikor lehelyezztk."

Igy leirva egyszerinek tiinik, de nekem az elsé hengereim vagy tul puhak lettek, vagy tul
kemények, esetleg tulmelegitettem lehuizas el6tt a csévet. Amikor a nagy Kiss Anna ducokat
nyomtattuk, hengerénté mtihelyben (KNER Nyomda) készittettlink négy kisebb és négy
nagyobb hengert, ezek tizegynéhany éven at szolgaltak, végtil megfolyosodtak.

Szukséglink lesz még egy tiveglapra, amelynek az éleit kissé megcsiszoltuk. Minél nagyobb,
annal kénnyebben tudunk réla festékezni. (Legalabb 20-30 cm legyen.) Van olyan kolléga,
aki PVC laprél szokott festékezni.

Folia, vagy néhany Gjsag, hogy 6ssze ne festékezziik nyomtataskor az asztalt! Persze ha négy
szinnel nyomunk négy tiveglap kell, ha monotipidzunk is, 8-10, végil, ha harmincfés
osztallyal monotipidzunk, akkor minden asztalra kell legalabb egy tiveglap. Szines
monotipianal tobb is lehet, minden szinhez ktlén kis henger, a gyerekek mindig ahhoz a
laphoz lépnek, amelyiknek a szinét hasznalni akarjak. Ha torléses monotipiat szeretnénk
késziteni, fémlemezekre lesz sztikséglink. (Lasd monotipia 6ra)

Nyomdafesték visszanyerése nyomdai hulladékbél
A nyomdaban a dobozokban mindig marad egy kis festék, ez kemény bérosre szarad, a
masik maradék a gépbdl kimosott festék, ez altalaban nem szarad be, vagy csak vékony,
rugalmas bérréteg képzédik a tetején. (Ha a gépeket petroleummal mossak, ez kivonja a
festék kotéanyagat, vagy tulzsirositja, az eredmény egy kocsonyas, nehezen szaradé anyag.
Jobb mindségli kimoso folyadékok viszont felgjithato6 festékmaradékot adnak.)

A keményre szaradt maradékokat spaknival kiszedjuk, szinenként kiilén mtianyag
poharakba. Ha a nyomdasz j6 ismerésink, megteszi, hogy szinenként ktilén dobozba szedi
vissza a maradékokat. Lakkbenzinnel felhigitjuk a hasznalathoz sztikséges allagura,
nejlonharisnyakba téltjlik, felakasztjuk egy-egy mtianyag pohar f6le, vagy csak egyszertien
betamasztjuk egy nagyobb edénybe, szép lassan kicsorognak. Nyomkodassal siettethetjik,
de a bérlemezkék kénnyen kivagjak a harisnyat.

fgy szines festéket is nyerhettink. Altalaban azonban csak a
papirmetszetek nyomtatasahoz nyertink vissza barnas - B
szlUrkésfekete festéket.

A felszerelt doboz.

A logatos modszer.




Ha tizemszertien dolgozom,
hasznalok. Egy doboz festéket
szaritot, higitot 6ntok hozza. A
egy nagyobb vodorre keresztbe
raboritom a dobozt.

festék szép lassan kifolyik alul.
bérdarabok elzarjak a szitat, ha
kinyerni, metszdéolléval kivagom
felkaparom a sziinyoghaléra

a festék, tjabb doboz tartalmat

Az dtecsorgo festék

Lindducok leszabasa

inkabb sztinyoghalot
felkeverek, ha szliikséges
tetejére szanyoghalot kotézok,
fektetek két vaspalcat, erre
Kilyukasztom a fenekét. A
Persze egy id6 utan a

tobb festéket szeretnék

a fenéklemezt, és idénként
rakodott bérréteget. Ha kifolyt
6ntém a szitara.

Idénként tobb szaz, azonos mérettr ducot kell leszabnunk. Ilyenkor kiguritjuk a
lin6tekercset a padlon, alatesztink egy nagy farost, vagy kartonlapot, aztan a sablonként
hasznalt rétegelt lemez lap mellett levagjuk a csikokat. Ktilonb6z6 szélességli vezetdlapjaink
vannak a kiilénb6z6é méreti ducokhoz. Igy nem kell elére méricskélni, mindig csak arrébb
tesszlik a lécet. Igaz, néhany vagas utan kissé elmaszunk a derékszogtol, de a csik két

végébdl 1-1 cm-nyit levagva ezt helyrehozzuk. Egy csikra
ramérjuk a ducok masik oldalanak méretét, majd a csikokat
egymasra tesszlk, kissé széthuzzuk, és derékszoggel
végigjeldljik a méreteket, majd a vagoégéptinkkel
szétdaraboljuk a csikokat.

xl

Szunyoghalos szerelék.




Centrifuga:
Centrifugaba a dob helyére,

négyzetesre vagottra. Legjobb, ha a vetit6t
egy mozdulattal tudjuk el6huzni egy
szekrénybol, gorgokre szerelt kis asztalon, vagy
asztallapon. rajztablat szereltink, amelybe
rajzlap csiptethetd be. A fék hianya
nem probléma, a lassulé forgas alatt
legalabb megszarad a kép.

Kisebb lapokhoz joval egyszertibb, és
kevésbé balesetveszélyes gépet
készithettiink, egy kis 3-24 voltos
villanymotor, egy mlianyag viragcserép,
cserépalatét és mlianyag tal
segitségével. (Barany Gabi 5. o. modellje)
A papirt egyszertien betessziik az alatétbe. Ezzel a centrifugaval 3-4 cm atmérdju képeket
készithetink. Barany Gabi egyébként gyertya folé tartott zsirkrétakkal csopogtetett képeket,
fényezett papirra, inkabb érdekesek mint szépek voltak.

A forgolap a felfogato fiilekkel.

Perspektiva vonalzo

Vas gombosttibdél (az acél eltorne),
vagy er6sebb méhész drotbol
meghajlitjuk a hurkokat. A hurok
atmeéréje attol figg, gombostuvel,
vagy muszaki rajzszoggel fogjuk
rogziteni a vonalzot. Hajlito
sablonnak egy vastag gombosttt
hasznalunk.

Egy deszkalapba bettink egy gombostut, aminek lecsiptiik a tetejét. A vonalzét odatessztik
a gombosttihdz, ratessziik a drothurkot. A hurokra raszoritok egy gazlang, vagy borszeszégé
folott felforrositott csavarhuzot. (Eldtte célszerti tompara lekdszoértilni.) Ugy szoritom ra,
hogy egyuttal meg is tolom a hurkot a vonalz6 felé, tehat szorosan fog zarni a lyuk. Miutan a
hurok belestllyedt a mtianyag vonalzéba, a csavarhtzoéval elsimitom folétte a mtianyagot. A
vonalzékbol jobbost és balost is készitek, azaz egyiknél az 1cm-nél, masiknal a skala masik
végén olvasztom be a dréothurkot. g g

Jo, ha a két vonalzo6 eltérd szind,
igy konnyebb szétvalogatni.
Igazan preciz eszkozt ugy
készithettink, ha a kis lyuk
kozepét pontosan az €l vonalaba
illesztjuk. Ezt egy vastagabb,
félbecsiszolt sablonnal, majd
utanfarassal érhetjik el, de a
gyakorlatban a fél gombosti
vastagsagnyi pontatlansagnak
nincs jelentésége.

Ujabban mar a gumifonalat hasznaljuk. Egyelére Méhes
Balazs rajzaval segitem ki magam.

http:/ /epiteszforum.hu/osszetartas-ellenorzese-
oriashorizonttal Majd lefényképezem Gabor rendszerét is.

rangpOntas
rengg]zer

Méhes Balazs rajza.

Gabor harom iranypontos gumiszalas
vonalzéja.



Perspektiv rajzolas segédeszkozei

A legegyszertibb eszkoz a latvany elé helyezett spargakockas
keret, a rajzot hasonléan racsozott papirra készitjuk. A rajzolo
mindig asztalra allitott radhoz illeszti az arcat, igy rogziti a
nézépontjat.

Kultartérténeti érdekességként bemutathatjuk Diirer szellemes
rajzgépét. A mutatdépalcahoz régzitett fonalhoz htizza a
hajszalkeresztet, majd kiveszi a fonalat, becsukja az ablakot, és
a papirra a hajszalkereszt helyére elhelyez egy pontot. Nehézkes,
lasst, de abszolut pontos moédszer. 2

Nem kevésbé szellemes
eszkozt készithetiink Jean du
Breuil nyoman.3

Ha egy tartosinbe, tiveglapot, L}
vagy celofannal bevont keretet
teszlink, alkoholos filccel pontos
képet rajzolhatunk. Ehhez persze
a nézépontunkat régziteni kell,
ezt végzi el a kis atnéz6 ablak.
Inkabb technika torténeti
érdekességek, a fényképezégép a
muzeumba utalta éket.
8. o.

Es persze vannak kis rajzgépeink az
axonometrikus rajzokhoz is. lgaz, az itt
bemutatottndl kissé egyszeriibbek, egy
vallalati selejtezés utan kaptuk Sket.

A mintazas eszkozei
Mintazokészlet

Mintazofakat
egyszeruen késsel faraghatunk vékony lécekbdl.
Szégyen - nem szégyen, eleinte mi bizony egészen
egyszeruen oldottuk meg a feladatot. Cseréplécbd6l
lefarészeltiink 15-20 cm-es darabokat, egy kést
rafektetve, kalapaccsal titbgetve néhany mm-es
lécekké hasogattuk, majd éles késsel megfaragtuk.
Ma mar keményfa lécekbdl (szekrényajtok belsé élét
fedték valaha) szalagfiirésszel vagjuk ki az idomot,
majd flexre fogott csiszolokoronggal vékonyitjuk az
éleket, gdbmbolyitjik a nyelet.

forgoallvanyra raktuk.

A mintazo eszkozoket életnagysagu fejek
mintazasahoz hasznalt nagyobb, asztalra, helyezhetd

2 Alison Cole: Perspektiva. Park Kiado, 27. o.

% Jean du Breuil: Perspektiva Practica..., Ausburg, 1710. Katona Jilia: Ellentétes irany tavlatok. Nappali haz,
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Szobraszgyiirik készitése
A szobraszgylruket frészlapokbol, autok ablaktorléit szilardité fémlapokbél,

spiralrugokbdl, esernydk vékony, tdmor merevitd drotjaiboél, vagy barmi mas erds, vékony

fémlemezbdl
készithetink.
Elészor gazlang
folott kilagyitjuk
az anyagot.
Megélezzuk,
meghajlitjuk a
profilt, nyélbe
fogjuk, majd vissza eddztk. Legegyszertibb nyélbe
fogas, ha esernyényél darabokba kalapaljuk.
Fadugodkkal is beékelhetjik, vagy a fémlemez két végét

méhészdroéttal hozzakétdzhetjiik egy fanyélhez. 1fj. Toth Istvan megszallottan késziti gyerekeinek
a kiilonbozé profilu szobraszgyiiriiket.

Fogazovasat ferdére vagott végt fémflirész lapbdél

gyarthatunk.
A vagodrot méhészdrotbol készul, két végére hurkapalcat, vagy vastagabb farudat kottink.

Fuarécsének az esernyd nyelét, illetve vékonyabb vascsoveket hasznalhatunk.
Agyagnyujté fanak mtianyag csédarab is megteszi.

Szabalyos vastagsagi lapok nyujtasa.

Agyaglapok nyujtasahoz, méretre szabasahoz ktilénb6z6 vastagsagu faléceket hasznalunk.
Lasd: .\TECHNIKA\Technika.doc - agyalapok nytjtdsa

Mintazé allvany

Szobrasz muhelybe, nagyobbaknak persze legjobb a klasszikus mintazéallvany valamelyik
valtozata.

Osztalyba azonban megteszi az
egyszeribb asztalra helyezhet6
forgathaté kis allvany.

A Kecskeméti Képzémiivészeti
Szakkozépiskola mintazé allvanya.

A foto a Tolgyfa Galériaban késziilt.
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Asztalra helyezheté mintizo allvany
Nem baj, ha nem forog tal kdnnyen, hisz nem kézi korongként akarjuk hasznalni.
Ha nagyobb darabokat is mintazunk, szereljink ra
tartérudat.

—

Ha kevés a helytnk,
érdemes szétszedhetd
allvanyokat késziteni.

Legegyszeriibb mintdzo allvany a kis
fémcsapon kérbe forgé butorlap. Ha a
csapra egy alatétet tesziink, még
kdnnyebben forog.

Nagyobb plasztikak felrakasdhoz
mar dllvany is sziikséges. Maradék
vizvezeték c¢s6bol késziilt mintdzo
allvany

Fabol késziilt mintazo allvany. Az also furat
valamivel nagyobb, a felsé szorosan illeszkedik.
Elvileg szétszedhetd lenne, de gyakori
haszndlatnal kimozgdsodik a felsd furat.

Ebbe a felsé lapba egy térképtarto aluminium csédarabot
ttottiink be. Az allvanyt szorosra esztergaltuk, és felsémaréval
bemartunk egy kis hornyot. Igy mdr valéban hasznélhaté,
szétszedhetd mintdzoallvanyt kapunk.

’
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Az dllvany félig betolva. Ha napokon at

rajta hagyjuk a plasztikat, egy nyomdai
filmdarabot tesziink ald, be ne penészedjen
a deszka.

A csédarab lefelé persze kilog, az also furat itt is
tagabb a felsénél.




Frottazs készlet

Autok légszuroéjéroél levaghatjuk az
aluminium boritast, szanyoghalo, erezett
deszkalap, mindenféle érdekes feltlett
anyag keril egy bananosdobozba. Ha
csak ceruzaval dorzsolink, kis
féltenyérnyi darabok is megteszik, kréta

frottazshoz 3-4 cm-es anyagok is kellenek.

Ecsetkészités

Kissé fura érzéseket kelthet ugyan, de ha
mar megesett mit tagadjam, hajvagas
utan bizony a levagott hajszalakbol
készitettem finom akvarell ecsetet. Ha
rovidebbre vagjuk, temperahoz, olajhoz,
sé6t falfestéshez is hasznalhato.

Maga az elkészités nagyon egyszerd, a kis
hajtincs végét beragasztozom
technokollal, vagy mas, erésebb vizhatlan

Frottazs készlet

ragasztoval, alaposan megmartogatom benne, majd rateszem egy kis vékony aluminium
lapocskara. Odateszem a nyelet is, és a lapot rahajlitom a nyélre, hajtincsre, majd hagyom

megszaradni.




2.Egyéb
Papirmerités

Tarcsas mosogéppel papirpépet készithetlink ktlonbozé papirhulladékokbél. Durva papirt
ad a tojastarté papir, finomabb valamivel a hasznalt félfamentes rajzlapokbél késztlt, a

A papirmerités eszkozei: tdarcsas
mosogeép, meritd keretek, szarito
allvany, papirhulladék a nyomdabol,
textil lapok a préseléshez, egy szék
levett domborii tamldja a kiboritashoz,
két butorlap darab a préseléshez,
miianyag lada a meritéshez.

legfinomabbat a famentes papirok

A vizet az alsoé jelzésig ontjiik, majd annyi
papirt tesziink bele, hogy a gép még
forgatni tudja a masszat. Ha nagyon
finom pépet szeretnénk, rasegithetiink egy
furogépbe fogott keverdszarral.

Jellegzetes, ferdén ivelt mozdulattal
buktatjuk a merité késziiléket a
masszaba. A merités mélysége a massza
stiriiségétdl, és a meriteni kivant papir
vastagsagatol fiigg. Ahogy higul a
massza, ugy meritiink egyre mélyebbre.
Ha mar nagyon hig, atontjiik a
maradékot egy szitan, a lesziirt papirt
visszatessziik a kadba, és ujabb masszat
engediink ra.

Kovetkezik a kiemelés. El6szor csak
annyira emeljiik meg, hogy a keret alja
még beleérjen a vizbe. Igy a keret alatt
egy légritka tér keletkezik, amely mintegy
leszivja a vizet a szitdn 1évé
papirmasszabol. Latjuk, ahogyan
fehéredik, keziinkkel érezziik a vakuum
erejét.

Kiengedjiik a massza egy részét a
meritokadba. Ha nem indul el, akkor til
Stirii a masszank, higitani kell. Minden
merités elétt megkeverjiik az anyagot.

4-8 mdsodperces megtartds utin
teljesen kiemeljiik a keretet, kiejtjiik
beldle a meritdszitat, a keretrészt
félretessziik.

Tobbnyire visszatessziik a vizbe.

Raboritjuk a papirt a domborii feliiletre
helyezett textil lapra. Ennek mintdzata
fogja meghatarozni papirunk feliiletét.
Nem kell félni, a massza nem esik le a
szitarol. Finoman billentve rapréseljiik,
majd ovatosan megemeljiik a keretet az
egyik szélénél. Ha esetleg nem valna el
téle a papir, feliilril kézzel, vagy egy kis
falappal megsimitjuk.

Ime az eredmény. Ratesziink egy tij
textillapot, és johet a kovetkezé merités. A
preéseléskor kifolyt vizet egyszeriien
feltoroljiik, de hasznalhatunk PVC-bél
készitett kis kadat is. Lasd hatrébb:

Papiraztato kad.

adjak. (Mi a

nyomdabdl szoktuk elhozni
a levagott vékony széleket.)
A papirmasszabdl merit6
kerettel emeljik ki a
papirt. Durvabb anyaghoz
megteszi a szinyoghalo is,
finomabb papirhoz

finomabb szitaszévetre van sztikséglink. Ha tul szlirke, tal szines a massza, felfézhetjtik, a
tetejérél lemeregethetjik a habot. (Még nem prébaltam. Praktika, 2004. Augusztus.

Klasszikus papirmerités. )




Kismérett1 lapokat (képeslap méret) egyszertien egy széles
lécekbdl Osszeszogezett keret tetejére szogezett szitaszovettel is
merithettink. Nagyobb lapokhoz mar igényesebb késztiléket kell
készitentink. Ez két részbdl all.
rwiteccoet  Maga a merité keret egyszert

m fakeret tetejére ti1zott szitaszoévet,

durvabb papir esetén

Tarto . i L. .
’ ottt sziinyoghalé. Ne érjen tal a
1lyen lett papirunk feliilete. A Eizerf:ﬁ glsesztelaiilé(;ie?lelrz lehet

masszaba szorhatunk szdraz !
noveényi részeket, vagy szinezhetjiik
akrillal, temperaval.

vakuumot biztosité befoglald
— kerettel.

A befoglal6 keret fliggélegesen
“ Z allo lécekbdl készul, felul kis
peremmel.

Nézztik meg, hogyan néz ki a Dunaujvarosi Papirgyar tanmuhelyének felszerelése.

!
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A szétemelt meritSkeret Papirszarito

Kisebb lapokat gazdasdagosabb oOsszetett
kerettel meriteni.

Vizjeles meritd keret




Barkacs papirmerités

A Praktika cikk egyszeri fakerettel, vagy szitaval is bemutatja a meritést. Ekkor egy masik edény hatso lapjara
buktatjuk a szitat, a papirt hatulr6l szivaccsal simogatva nyomjuk ki a szovetbdl.

Ha nagy tomegii papirt haszndlnank, érdemes egy
komolyabb papirmalmot késziteni. Az iprmiivészeti
fGiskola papirmalma.

A malom belseje.

Viaszmetszés alap készitése A filclapok szdritodllvanya.

Szappanos alap
A szappant lereszeljik, vagy felvagdossuk, kevés vizet
ontlink ra, erés sz6r ecsettel eldolgozzuk, rakenjik
1-2 mm vastagon a papirra, megszaritjuk. A tust
gyorsan, egy ecsetvonassal kell rakenni, vissza ne
oldja a szappant. Ha méhviaszt olvasztunk egy kis
fémedényben, ecsettel is felkenhetjuk a lapra. Ne
legyen nagyon forré az anyag. A méhviaszon a tus
elég jol megall. A zsirkrétaval vastagon bedorzsolt
alapot mar tdbbszor at kell ecsetelni, legnehezebben

az olvasztott gyertyaval bekent papiron all meg a tus. Tobb 1épésben kell atmazolni, erés
szOrl ecsettel. Ha szines zsirkrétakkal készitjik az alapot, a visszakapart feltiletek is
szinesek lesznek. Ha sikerilt 1-2 mm vastag alapot képezni, akar véséinket is
hasznalhatjuk a kép fejlesztéséhez, altalaban azonban inkabb a metszékés hegyével

dolgozunk.




Gipszmetszés alap készitése

A kever6 edénybe (mtianyag vodor, zomancozott fazék vagy gipszelé labda) beéntjik a
gipszhez sziikséges vizet. (Ezt az ember gy "érzéssel" szokta tenni, legutébb megmértem a
keverési aranyt, egy liter viz 1.4 kg gipszet vett fel, ez épp elég volt egy fiatal lany pozitiv
maszkjanak kiontéséhez.) 6vatosan szoérni kezdem a vizbe a gipszet - korkoérds mozdulattal,
hogy a szélén is t6ltédjon az edény - amig csak fel nem szivja a gipsz a vizet. Hig gipsznél
akkor allok meg, amig még egy kis viz is csillog a felszinen, ha stirt gipszet akarok, annyit
szorok, hogy a tetején kis ideig még fehér maradjon a gipsz. Egy - két perc varakozas utan
keverni kezdem a gipszet.

Keverjiik el alaposan, majd éntsiik 1-2 cm vastagon egy kis dobozba! Utdgetéssel simitsuk
el, hagyjuk megko6tni, ha sztikséges csiszoljuk simara! Fessuik le fekete tussal! Ebbe az
alapba épp tgy véshetlink, mint a linéleumba, de nyomni rola természetesen joval
kértilményesebb. Csak kézzel, kis erével nyomhatunk, a duc sem tart sokaig. Altalaban a
ducot foglaljuk keretbe! Ha a metszetrdl pl. agyag dombormuvet szeretnénk sokszorositani,
Ontstik vastagabbra, vagy erdsitstik meg egy stirti szovést drothaléval.

Viaszmetszet alap készitése

Egy keményebb papirt beddrzséltink fehér zsirkrétaval, gyertyaval, vagy szappannal, majd
lefestjiik fekete tussal, és

ebbe metszink. :

Viaszmetszé ti B i e —— .

Mi eserny6 kis gémbacél IR B i wﬁ‘-‘ﬂ’/
drétjaibol készitjuk. Egyik '

végét elkalapaljuk, majd

szabalyosra koszoruljuk. Masik végét kihegyezzik, de a végét kissé letompitjuk, ne
akadozzon a papirba.

Tiikrok onarckép rajzolasahoz.
Vasarolhatunk kis allottikroket, de nagyobb, torétt tikrokbdl is vaghatunk 10-30 cm-es
lapokat. Két lapot fenn

Osszeragasztunk Palmatexes textilcsikkal, vagy erds kétoldalu
ragasztoval, amirél nem huzzuk le a védéréteget. Esetleg
egyszeruen csak nekitamasztjuk egy-egy nagyobb fahasabnak.
Hogy az asztalon el ne csusszon a tikor, rajzlapokra allitjuk.
(Igényesebbek kis peremes fatalcaba. )

Ha azonban mar Ggyis van gérvagonk, meg hulladék keretléceink,
miért ne készitenénk magunknak igényesebb ttkroket.

Tiikrok tarolasa.




3.Képek falra helyezése

Nagyon sok médja van, hogy egy képet
izlésesen vagy izlésteleniil emeljiink ki a fal A<
sikjabol. Diszité motivumokat, vagy ‘ lllw!’]!“ll
figyelemfelhivo jeleket egyszertien a falra, f l|§\ - - :
ajtéra fajhatunk sablon és spray ‘ f‘ 1l ! i
segitségével, vagy ontapadé féliabél kivagva IH‘! f

a falra ragasztjuk. ’ ‘ 1

Linonyomatokat, hatoldalukat kétoldalua
ragasztoval bevonva, kértlvagva szintén
felragaszthatunk.

Keret nélkuli, a fal sikjabol mégis kiugro
képeket festhettink fehér diszperzittel
alapozott lapos doboztetékre. Két kis
akaszt6t ragasztunk beltlre.

Ezt a kis hullampapir metszetet egyszeriien beragasztottuk egy
papirdoboz fenekére.

Képkeretezés
Passepartout (papirkeret)

Diplex kartonbél. Ha tobb azonos méretli lapot kell keretezzek, lejelolom az egyik kartonra a
kivagandé keretet, az egymasra helyezett lapokat arral atszarom a kimetszendé keret
sarkainal, majd a lyukak kiilsé széle mentén vagom meg papirmetszével a lapot.

Ha ktilénb6z6 méretli szegéllyel rendelkezé képeket (pl. linometszeteket) kell
paszpartuznom, elolrél rateszem a képeket a kartonra, a sarkainal vékony ttivel atsztirom,
majd kivagom az ablakokat.

Triplex lemezb6l, vagy mikrohullamlemezbdl mar ferdén vagott €l keretet is készithettink,
ha van egy ferdén vago6 papirmetszé készuléktnk.

Uveges grafikai keret

A legegyszertibb tiveges keret
az aluminium vagy vasdroéttal
rogzitett, flggdnykarikara
akasztott kép. A drét olyan
vastag legyen, ami mar tart, de
még kézzel hajlithat6. Az
erésebb aluminium drétokat
akar az tiveglapra is
rahajthatjuk

Falra akasztas utan, ha a
szogek pontatlanul vannak e =
beverve, az egyik drét utana engedésével vizszintesbe hozhat6 a kép.

A vasdrot mar kénnyen eltéri az tiveg sarkat. Ilyenkor
hajlité sablont hasznalunk.

Ha t6bb azonos mérett tartéra lesz sztikségunk,
befogunk két satuba két megfelelé vastagsagu
laposvasat. Az tivegek méretéhez persze a tartokarika
méretét is hozza kell adnunk. A laposvasakat kissé
0sszedontjik, hogy kénnyen le tudjuk huzni a
meghajlitott drétot. A drot két végét rahajtjuk a vasakra,
fogoval megszoritjuk, kissé visszahtzzuk a levagando6
drétrészt, majd elvagjuk a droétot.

Ha az tiveglapok eltéré mérettiek, akkor durvan

ledarabolom a megfelel6 méreteket, az egyik végét mindig
rogtén meg is hajtom a satuba fogott laposvason, majd parosaval szétosztva a képekre
helyezem, filctollal bejeldlém a hajtasi helyeket, és meghajtom a masik végeket is.

A drétoknak 1-2 mm pontossaguiaknak kell lennitik, hogy még kis utancsusztatast
engedjenek, de ne 16tydgjenek tulsagosan.



Biztosabban tart az aluminiumbél vagy kromozott lemezbél hajlitott lapocska. Igaz a
szerelés kissé hosszadalmasabb. Tobb valtozatban szerelhetjtik. (Négy lapos fenn kett6, lenn
ketté - a négy oldalon egy-egy. Harom lapos - alul, oldalt. Hat lapos. (

Ha farostlemez vagy keménypapir lapba kis bemetszéseket lyukasztunk, elkertilhetjik a
hatlap drétozasat. Ilyenkor persze rugalmas lapokat kell hasznaljunk.

Képakaszt6 karika készitése
Erésebb drétot - mi az esernyék tomor merevité drétjait hasznaljuk - feltekertink egy 2-3 cm

atméroéju farudra. Vagoé olléval

végigvagjuk, vagy koszoéruvel
bekoszoruljik egy vonalban,
majd fogoval széttérdeljuk. Fogoval egy sikba szoritjuk, igy szabalyos
karikat kapunk.

Az tivegezett képeket iveges
ladakban taroljuk.

Készen vasarolhato grafikai keretek.

Fa keretek készitése.

Ha a keretlécet készen vasaroljuk, csak egy preciz,
fémlapokkal bélelt gérvagd ladara van sztikségink, de
ha tehetjik, vegylink egy allithaté szogll flrész
készuiléket. Igen preciz vagast tesz lehet6évé, tetszéleges
szogekben. Ttzzomanc muhelytinkben a gyerekek egy
ilyen fGrész segitségével maguk keretezik munkaikat.

Ha a léceket is magunk szeretnénk gyartani,
sziikséglink lesz egy korflrészre, gyalugépre,
faipari maréra vagy felsémaroéra, és persze
marokésekre.




Ha nattar 1écbél késztil a képkeret, a kévetkezé részfeladatokat kell megoldanunk.

A keretprofil és a hatsé vajat bemarasa.

A keretek méretének lejeldlése.

A keretek leszabasa.

Atcsiszolas

Festés vagy pacolas

Osszeragasztas faipari ragasztoval. (Ez esetleg elhagyhato, de ha ragasztas nélkiil régtén
Osszeutjuk a kereteket, nagyobb az elmozdulas veszélye. A ragasztast kockazott
alaplemezen végezziik, hogy pontos derékszogeket allithassunk. Ha ragasztas nélkul
utjuk 6ssze a keretléceket, egy alapdeszkan

QUuh W=

derékszogli sarkot készittink, ide szoritjuk be
a léceket.)

7. Osszekapcsolas. (A kisebb kereteket csak
ttzégéppel tlizzik meg, a nagyobbakat kis
derékszogli lemezekkel titjlik 6ssze. El6tte
ttzégéppel ezeket is Osszetlizzik, igy kisebb a
veszélye annak, hogy a ragasztas a lemez
bettésekor elvalik. 20-30 cm-es keretléceket
ragasztopisztollyal is 6sszefoghatunk.)

8. Uvegek leszabasa.

9. Az élek lecsiszolasa.

10. Lemosas.

11. Uvegtisztitas.

12. Paszpartou vagy hattérlapok, illetve a
képborité kartonok levagasa.

13. Képek felragasztasa vagy paszpartuzasa.

14. Gyerekek neveinek alairasa. B e

15. Behelyezztik az tiveget, a képet, a borito Keretléceinket eleinte papirdobozokban tartottuk.
kartont.

16. Celluxszal leragasztjuk hatulrél a képet, hogy

a por ne szivarogjon be.

17. Lapos szogekkel rogzitjik a keretbe a hattérlemezt.
18. Kijeldljuk a keret kozepét, betitjik a képakaszto recés lemezt.

Egy kép bekeretezése - ha egyedul végezziik - mintegy két ora
munkat igényel. 200 képé mondjuk husz 6rat. Persze a munkak jo
része gyerekekkel is végeztetheté. Ha minden fazisra van egy
emberlink, egy hétvégén tobb szaz képet keretezhetiink be. Ilyenkor
persze a szakterem atalakul képkeretezé muihellyé.

Ennyi kép keretezéséhez mar elengedhetetlen a motoros gérvago.
Veszélyes szerszam, ezzel csak a tanarok dolgozhatnak.

Ha minden kép kiilonbozé méretii, akkor
megmérjiik mennyivel kell hosszabb Aztan készitettiink egy kiilon
legyen léciink kiilsé éle a képnél. A szekrényt.

Ha sok azonos méretii lécet vagunk, a
gérvagot odacsavarozzuk az asztalhoz, és
egy litkozot szoritunk a megfeleld

képek méretéhez mindig, hozzaadjuk ezt

tavolsaera.

az értéket. Az asztallapra ragasztott
centiméteres skalan (Ontapados papirra
lefénymasoltunk egy vonalzot)
elhelyezziik a téglaval nehezitett
lécekbdl Osszeszogezett iitkozot. A lécet
finoman nekitoljuk, és vagunk.




Ez pedig egy "részeredmény."” Nagy folidn sziradnak a

nacolt kevetlérek

Kisebb keretek
Osszeszoritasahoz hasznos a
szakboltban kaphatd szoritd
keret. Megkenjiik ragasztoval a
végeket, Osszeszoritjuk, beiitjik
a fémidomokat, johet a
kovetkezo.

Nagyobb keretek készitéséhez
erdsebb sarokszoritot
hasznalunk. .

A keretek végét 45°-osra vagjuk,
megkenjiik faipari ragasztoval,
Osszeszoritjuk, majd a két végérol
Osszeszogezzik.

A lécek egyenlé méretre vagasdahoz
pillanatszoritoval felfogatjuk a
gérvagot, meg egy itkozo fadarabot.

A keretbe helyezett képet hatulrol
kis szogbel6vé szerszammal is
beszodgezhetjlik. Gyorsabb,
konnyebb.

Ujabban a képet nem
beszbdgezzlik a keretbe, hanem
kinyom6 pisztolyba
fogott sziloplaszt
tubusbél nyomunk
oda egy vékony csikot.
Kissé dragabb
modszer, de nem
lazitja szét a keretet,
és biztosabban tart.

Ez pedig egy "részeredmény.”

Nagy folian szaradnak a pdacolt keretlécek.




Laminalt butorlapcsikokbol késziilt keretek

A lapszabaszatokon maradnak keskeny butorlap csikok. Ezek rendesen valami kazanban végzik. Mi elkérjiik, a
korfiirésszel bevagjuk a ,,cstinyabbik™ élébe a ,,nutot”, szivacshengerrel .
megfestjiik az éleket egy lapszinhez hasonld arnyalatra. Most mar csak
.gérbe” kell vagni, és 6sszeragasztani. Nagyobb kereteknek a horonymaro
géppel (,,lamell6z6”) bemarunk egy hornyot, kekszet tesziink a
hornyokba, faipari ragasztoval 6sszeragasztjuk. Ha gyorsan kell
dolgoznunk, a ragasztopisztollyal nyomunk egy kevés viaszt,
belenyomjuk a ,,kekszet”, majd ugyanezt a masik keretvégekkel is
megtessziik, 0sszenyomjuk, kész a keret. Persze gyorsan kell csinalni, mig
ki nem hiil a viasz.

Szabé Csababan valésagos képkeretezé miivészt ismertiink meg. Keretek festése
Rendesen kis szivacsdarabbal festjiik a kereteket. Erdekes mintazatot nyeriink, ha kissé meghigitott akrilba
belefujunk egy kevés metal spray-t, jol 6sszedolgozzuk, majd felfestjiik.

Keretezés, paszpartizas egyéb

anyagokbol
Ha nagyon megszorulunk, akar egyenesebb dgakbol is készithetiink képkeretet. Passe-P-Art

Jatékos bio-art munkainak kereteit

is jatékosan alakitja. A kereteket
Gsszeragaszija, és egy farost Kis méretii képeket a képkeretezék hulladékabol is

hatlapra erésiti fel. keretezhetiink. (Szabo Csaba munkdai.)




"ELETRE KELT RAMAK

A mutivészetpartold kozonség mar megszokhatta, hogy
az Elsé Magyar Latvanytar (Tapolca-Diszel, Balaton-
felvidék) alapitéja, a mugydjté és kiallitas rendezé
Vérésvary Akos rendhagyé moédon mutatja be a
targyakat, mtialkotasokat. Ezért talan az sem meglepd,
hogy egy Gj mtifaj - a Passe-P-Art megteremtése -
flizédik a nevéhez. Tizenodt évvel ezelétt tébb
képzémuvészt felkért, hogy mtialkotasok koré ktilonle-
ges, merész paszpartut tervezzenek. Ebbdl az 6tletb6l
azota mar kiallitas is sziletett, ahol Albert Katalin
munkait nézhették meg az érdekléddék. Az errél készult

Osszeallitas inspiralé lehet minden otthonteremtének, bizonyitva, hogy némi fantaziaval,
kulonféle anyagokbdl, egyedi kézi munkaval csodalatos alkotasok sztilethetnek.

Albert Katalin az Gn. "allatos sorozat" el6tt, Szabadon szarnyalhatott a fantaziam,
amikor ezekhez a sokszorositott grafikakhoz kerestem paszpartut - mondja. Jatékossag,
vidamsag sugarzik minden
egyes darabrol."
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Egyéb barkacsolas

Papiraztat6 kad készitése PVC padloébél

Fogunk egy pvc padlé darabot, a négy sarkat behajtjuk, cellux-szal megragasztjuk, kitimasztjuk az oldalait,
mindez két perc, és kezdddhet a papir aztatasa a hidegtii nyomasahoz. Hangtechnika

Itt aztdan mindenféle barkacsolas elképzelhetd, igaz, specialis szakértelmet igényel. A mi leglijabb barkacs
eszkoziink, egy fél oras munkaval készitett audio CD lejatszo. Kidobott Cd olvasé, tapegység egyiittest
kotottiink dssze, egy rossz teaf6z6bol kiszedett kapcsolot, kabelt illesztettiink hozza, a burkolat egyszerii
papirdoboz, akril sprével lefijva.

4.Modellek
Gomb kézimodell
Ping-
pong
labd
- akat
y ragas
ztun
/’_-——-—- k fel
{ f / kemé
/ — nypa
— pir
alapra. Az alaplap olyan nagy legyen, hogy . :
hattérként mindentitt ezt lassak a A foto elkésziilte utan lattuk, hogy forditva van betéve a lejatszo,
gyerekek. A tarolashoz kis papir kereteket de az egyszerii szerkezetnek hala, egy mozdulattal korrigaltunk.
készitink, amit ratesziink a modellekre és

Osszerakjuk 6ket egy nagyobb dobozba Jobb rajzolok részére harom gdmboét ragaszthatunk

fel.

Havasi Dora késziil a nyomtatasra.




5.A kézmiives miihely

Hisos termésfalak letisztitasa a magrol.

Husos magokat legegyszertibben ugy tisztithatunk, ha egy erés zokniba téltjik, majd
szorosan elké6tjuk a szaraval. Vizcsap alatt dorzsolgetni kezdjuk, idénként vizet eresztiink
ra, kimossuk a szétdorzsolt terméshust.

Ha kevés stuiroloszert adunk hozza, simabb lesz a magok felszine. Ha a kemény terméshé;jt
nem tudjuk annyira szétddrzsolni, hogy kimosédjon, akkor tlepitéssel fejezztik be a
tisztitast. Vodorbe 6ntjik a magokat, vizzel teletoltjik a vodrét. A magok hamarabb
letilepednek, mint a terméshéj. Addig 6ntodgetjik le rola a terméshéjas vizet, mig teljesen
tiszta nem lesz. Meggy, cseresznye, kokényszorp, lekvar f6zése utan visszamaradt magokat,
olajfliz egész termését tisztithatjuk igy.

Szaraz termések tisztitasa

A szaraz terméseket dsszetdrjuk, majd kiszeleljik. Ha

épp szélcsend van, porszivobol fijhatunk leveg6t. teeorito wila

Magfiré gép barkacsolasa
Kis teljesitményt villanymotor tengelyére csovet é
ragasztunk, ebbe vékonyabb csévet huizunk, ebbe

pedig beragasztjuk a 2-es fUrészarat. A csovek kozotti
meéretktilonbséget aluféliaval tintetjik el. Addig =
csavargatjuk a foliat a faroszarra, csévekre, amig meg

nem szorulnak. Forgassuk meg, probaljuk ki, kozépen \
f/ 4

van-e a furészar? Ha nem pontos, kézépre nyomjuk.
Ha kész, folyékony Pattex ragasztot cseppentlink ra,
ez beszivarogva rogziti a csoveket. (Tipikus sufni

t )
tunning, de egyelére nem volt id6 jobb megoldast flag faro betet
talalni.) ‘ @

A motort beszereljik egy fadobozba, a fedélapon kis

lyukat farunk, amin a farészar kijon. Az asztallapra

egy rug6zo lapot rogzittink, amin nyilast hagyunk a magot tarto betétnek. Ezt mtianyag
lapbdl reszeljik, farjuk ki. A betétet kétoldala ragasztéval beragasztjuk, behelyezziik a
magot, és egy kis villas fémlappal ranyomjuk a fGréhegyre. Percenként 10- 20 magot
farhatunk at vele. A gép a kokény, cseresznye magot is atfarja. Szakember persze jobb
mindségl gépet is készithet. Kézmuives miihelyben hasznaltuk, sajnos nincs foté rola.

Nikecell Hovago.

Egy ( két-harom) akkumulator t61t6, két méter ,cekaz”, 8 méter laposvas, villanydrot,
facsavarok, stb., és mar van is 10 hévago készulékltink, amivel cell lemezekbdl
szobraszkodhatunk. A hévago szal beszerzéséhez szakember segitségét kell kérni. Mi
egyszeruen oldottuk meg, bekotottiik a hossza szalat, aztan addig réviditetttik, mig izzani
nem kezdett. Ebbdl vagtuk ki az egyes készlilékek darabjait, amiket sorba koétottink.
Készult egy olyan vagé is, ami 30 cm-es tdmbét is atvag. Es egy kézi, villas ,kanalazé vagot
is készitettiink, de ezt csak nagyobb méretl1 tdmbokbdl valdé szobraszkodaskor hasznaljuk.
Munka koézben fontos a jo szellézés, mindig legyen huzat, és persze a gépeket csak vagas
utan kapcsoljuk ki. Ertessiik meg a gyerekekkel, hogy egészségvédelmi okok miatt szigoraan
tilos jatékbol vagdosgatni a cell anyagot.



Tiizzomanc miihely
Rézdrot lapité henger, 6tvoshenger készitése:
A lényeg, két csapacs forogjon egymassal szemben, amelyek kozé egy kis lyukon at vezetjuk

- .\

be a drotot. Az egyik csapagyra hajtékar kerul. A két
csapagy
tavolsaga
t két
csavarral
allithatju
k.

Gipszmaszk ontése.

Gipszfejet harom okbél 6nttink. Sztikségiink van
egy modellre fejtanulmanyokhoz, esetleg objektbe
szertnénk beépiteni, leginkabb persze azért, mert
a gyerek szeretne hazavinni magarol egy életht
szobrot.

Ha modellre van sztikséglink, karakteres arcu
gyereket valasszunk, de még jobb, ha felnéttekrél
onthetink. Miel6tt 6ntenénk, kiprébalom, tudja-
e mozdulatlanul tartani az arcat, hogyan viseli el,
ha vizet cs6pogtetek ra? Tud-e csak az orran at lélegezni? (Fontos, hogy ne legyen nathas,
szabadon tudjon lélegezni.) Lehet6éleg ne
valasszunk olyan modellt,

Korpengés lemezvago

akinek
suru,
eros,
hosszu
szempillai
vannak,
ha pedig
mindenki
rél
mintazun
k, akkor
toltstik fel
krémmel

Sara krémezés kozben. Keményebb foliabol vagtunk
a Korgallert szempillak ko:
aljat.
A modellt felfektetjlik az asztalra, puha anyagokkal megagyazunk, (ha a fél osztalyt ontjuk,
ez nyilvan elmarad) alapolcoljuk a tarkéjanal, a fejét is kérberakjuk textillel, vagy dsszegytrt
Ujsagpapirral. A hajat lekotjik, az arc és a hajat lek6t6 textil hatarara ragtapasszal, vagy

a pllasor

)




celluxszal mtianyag f6liat ragasztunk, amit rateritiink az arc mellé rakott ruhara. Igy a gipsz
nem fog lefolyni. Ha sok a féliank, leszabunk egy-egy nagyobb darabot, kézépen kivagjuk az

arc méretének megfeleld ovalis lyukat, és ezt
celluxszozzuk az archoz. A modell arcat,
illetve az arcra ragasztott celluxot
babakrémmel kenjtik be. Azért jobb, mint az
olaj, mert a kényes helyekre vastagabban oda
lehet kenni. Ha til sokat kentink, eltémitjik a
poérusokat, ha tul keveset, odakoét a gipsz. A
ragtapaszt is lekrémezztik. Ha a fejen kés6bb
nyitott szemet szeretnénk mintazni, j6
vastagon krémezziik. Az orrlyukakba két kis
muanyag cs6 kertl. (Pl. kivagott végt
filctollkupak. ) A mérete olyan legyen, hogy
konnyedén lehessen rajta levegézni, de ne
torzitsa el az orrlyuk alakjat.

A gipsz kotését gyorsitanunk kell, hogy a
modell minél kevesebbet szenvedjen, ezért
meleg vizzel keverem a gipszet, minél
strubbre, persze az dnthetéség is fontos.
Gipszet ugy keverek, hogy egy legalabb 1 1-es
muanyag edénybe, mtianyag poharba, vagy
gipszel6 labdaba, bedntok 4 dl vizet, majd
ebbe finoman szitalva beleszérok annyi
gipszet, hogy a viz tetején megjelenjen a kis
szaraz gipszkup. Még szérok koré is egy
keveset, hogy egyenletes, nedves gipszfelszin
alakuljon ki. Varok 1-2 percet, hogy a gipsz
A sarok lelég az asztalrdl, kézben az iizendfiizet. teljesen atazzon, majd felkeverem. (Kb. 50 dkg
gipsz kellett hozza, és a pohar 6 decire telt

meg. ) ez a mennyiség épp elegendd egy kis
maszk kiontéséhez (kisebb pozitiv maszk 6ntéséhez a fele is elég. Friss gipsz meleg vizben
10-20 masodperc alatt is kotésnek indulhat, tehat nagyon gyorsan kell dolgozzunk.
Leszedjuk rola a habot, majd 6vatosan 6nteni, vagy kanalazni kezdjik az arcra. Legalabb fél
centi vastagon 6ntstik meg. Az elsé réteg még friss, folyékony, oldalt le is folyik, néhany
milliméteres réteget alkot, majd, ahogy kot a gipsz, egy stirtibb réteg kerul f6lé. Az
orrlyukakbél kiallé csovek ala is besegitem a gipszet az ujjammal, vagy a kanallal. Ha nem
maszkot dntenénk, hanem agyagmintar6l vennénk negativot, akkor ket rétegben kellene
ontentink, az also rétegbe kevés porfestéket keverni, hogy a pozitiv forma levésésénél tudjuk,
hol jarunk, de itt fontosabb a gyorsasag, némi gyakorlattal, egy rétegben is jol lehet 6nteni.
Igy raadasul a porfestéknyomok eltiintetésével sem kell foglalkozni.

A gipsz elészor melegedni kezd, majd kihtil. A koétési idé a gipsz frissességétél fliggbéen 10-20
perc. A maszkok tébbnyire merev arckifejezéstiek, de volt olyan modelltink, akirél mosolygo
mintat tudtunk venni. Kézben végig tartjuk a kapcsolatot a modellel, beszéltink hozza,
illetve mivel altalaban a baratai is jelen vannak, rajuk bizhatjuk a kapcsolattartast.
Adhatunk a modell kezébe rajztablara erésitett papirt, ceruzat, igy tizenhet, ha valami baja
van, vagy egyszeruen csak kapcsolatot akar tartani. Elég dramai élmény. Ha a gipsz
melegedése befejez6dott, megkezdhetjiik a leemelést, igazsag szerint ki kellene varni, amig
kihtil, de én még mindig hamarabb vettem le.

Kellemetlen szakasza ez a munkanak, az arcbértél nehezen valik el, féleg, ha vékonyan
krémezttiink, néhany szempilla is kitépédhet. Ha ide-oda mozgatjuk kézben, megnyomhatja
az orrcsontot.

Ha nem csak maszkot szeretnénk 6nteni, a maszkot ismét visszahelyezzik az arcra (a
modell most nem fekszik, hanem 1l,) és megontjik a fej, nyak, vall tébbi részét is.
Kényelmesebben dolgozhatunk gézgipsz segitségével.

Jol nevelt osztalyokban meg tudtuk csinalni, hogy parok alakultak, és levették egymas
maszkjat. Ilyenkor persze tilos a hilyéskedés, viccelédés.

Pozitiv 6ntése



A maszkot 6nthetjuk tomor gipszbdl is, igy konnyebb az 6ntés is, meg a keretezés is, de hat
a gipsz (egész osztalynak Ontve) draga, tehat inkabb készittink egy agyag magot. Rateritek a
maszkra egy vaszon, vagy vékony folia darabot, és agyagot nyomkodok bele. Az orr-szaj all
résznél nyugodtan odaérhet, oldalt hagyok egy kis rést. Kiveszem, a vasznat leveszem roéla, a
folia maradhat, oldalt atszrom két hurkapalcaval, igy teszem vissza a maszkra. A palcakat
ugy szurom be, hogy megfeleld rétegvastagsag adédjon- (2-3 cm)

A negativot el6szor megkenjtk 1 rész viztiveg 5
rész viz keverékével kikenjik. 5 -10 perc
mulva leolajozzuk. Beallitjuk egy nagyobb,
Ures edénybe, amely vizszintben tartja. Az
orrlyukakat bedugjuk folpackba csomagolt kis
papir zsebkendé darabokkal, vagy gyarmaval.
Kikeverjuk a gipszet, bedntjik, majd kissé
megemelgetjik, az asztalhoz ttdgetjuk a
format, hogy a buborékok feljojjenek a gipsz
tetejére.

Levésés el6tt a format lapjaval az asztalhoz
Utdgetem, mivel altalaban nem 6ntjik szinig a
maszkot, ilyenkor gyakran ketté vagy harom
darabba torik a negativ, és szinte kiesik bel6le
a pozitiv. Féleg, ha jol olajoztunk.

Az éntémag.

Ha egy negativbdl tobb pozitivot is szeretnék
Onteni, a modell arcanak kézepén, a homloktél
az allig a bekrémezett bérhoz tapasztok egy
vékony selyemcérnat, a két végét hagyom kilogni,
és a gipsz szilardulasanak kezdetén finoman
kiemelem. Jo6l el kell kapni a pillanatot, amikor a
gipsz mar merevedik, de a cérna még kiemelheté.

Ha jél dolgoztunk, ekkora darabokban valik le a negativ.
Es persze nincsenek ekkora légbuborékok. De hat ez a
maszk elejétol végig onallo tanuloi munka.

Az ilyen negativot eleve két részben
emelem le az arcrol.

Modell és maszk.

Mi lesz a maradék gipsszel?

A csapba, WC-be nem o6nthetjuk, mert

belekot. Ha muianyag poharakbdl 6ntéttiink, hagyhatjuk belekétni, kés6bb plakettet
faragunk beléle. A mlianyag poharat persze altalaban csak levagni tudjuk réla. Ha labdabol
gipszeltiink, akkor kis mtianyag flakonok aljaba 6nthetjiik a maradékot. Ha kimossuk,
akkor erre a célra egy nagy mlianyag lavort, vagy vodrot tartogatok, a kimarkolhato
maradékot kiszedjik egy tiveglapra, vagy papirra, ebbdl késébb véletlen faragasok
készulhetnek (lasd: .\KIEG\Kieg5198.doc - véletlen Jebbe mossuk bele az edényeket. Masnap a
vizet ledntjuk, a maradék gipsz, vagy gipszpép a szemétbe kerul.
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Gyijtémunka

A gyUjtést legcélszertibb azzal kezdeni, hogy elkészitjiik a sziilék foglalkozasi listajat. Igy

személyre sz6loan adhatjuk ki a gytijtheté anyagokat.

Csigak: Akacosokbol, elhanyagolt kertekbdl, kokényesekbdl nagy tomegben gyUjthetjik a
nagy éti csiga ill. rokon fajok hazat. Artérrél vizcsigahazakat gyujtiink. Tengerpartra utazo
gyerekekkel kuilonlegesebb csigahazakat gytjtettink. A csigahazakat finom koszérin
ovatosan félbe kodszortilhetjik. (Ha nem mostuk ki el6tte gondosan, kellemetlen szaggal jar.)

Alapmiiveletek:

Uvegvagas

Uveget kerekes vagy
gyémantvagoval vaghatunk.
Utébbit legfeljebb harmas
lUvegig ajanlom.

Konnyebb kezelhetdsége
miatt a kerekes vidiavagéval
célszerti dolgozni.

A legfinomabb eszkéz az
Onolajozos tivegvago.
Uvegmozaikokhoz, 6lomiiveg
készitéséhez
nélkulozhetetlen, és ma mar Két kerekes és egy gyémant tiveguags. A
elérheté aron is kaphato. kerekes vagét csavarhuzéval tudjuk

e ) atallitani. Ha az egyes szami kerék
Az asztalra teritstink plédet, elkopott, johet a kettes. A kerekek tehat

vagy filcet. Tisztitsuk meg az nem kiilénbozé vastagsagt tivegekhez
uveget, mert a kis vannak szamozuva.

porszemcsék kiveszik a

kerék élét. Jeloljuk le a vagasvonalat az iveg hatoldalan
filctollal, vagy egy alahelyezett

vonalazott papirlappal. A poros lapokat nedves ronggyal
attoroljuk. Hazzuk meg a vagasvonalat muliszerolajba martott
ecsettel, vagy tartsuk a kerekes vagot kis olajos edényben
(Esetleg lakkbenzin is megteszi), majd az Givegre fektetett
vonalz6é mentén (Mi a vonalzé aljara szétvagott kerékparbelsét
ragasztottunk Palmatex-szel, hogy ne csusszon el az tivegen.)
huzzuk végig egyenletes kéztartassal, egyenletes nyomassal a
vagot. Nagyobb feltiletek vagasakor az asztal szélére helyezziik

2. abra Onolajozés iivegvigo

és tivegrepesztd fogo.

A/A AD

Mo

3. dbra Ha nagyobb mennyiségii hulladék iiveget
vagok méretre, egy nagy papirlap segiti a
vagast, amire rarajzoltam a kiilonbézé
formatumokat.

a vagasvonalat, és
egyenletes nyomassal
letorjuk az egyik felet.
Vigyazzunk, nehogy
megvagja az uveg széle
a csuklonkat. Ha kis
csikot vagunk le, a
vago fogorészével, vagy
laposfogéval inditjuk
meg a lerepesztést.
Egy kis koppintas
alulrél segit
meginditani a
repedést. (Nem art
szakembertél

A kisebb tivegeket egymdsra rakva tdaroljuk.

Uvegcsik letirése.

megtanulni.) Egész kis
csiknal ez csak éles

vagod esetén fog sikertilni. Vagas utan a lap széleit csiszoljuk meg finom csiszolopapirral,
majd 6vatosan verjik le az Givegrél az Givegport. Legjobb, ha rogtén csap alatt lemossuk az




uveglapot. Uvegtisztitaskor ugyanis a lapon maradt szemcsék dsszekarcoljak az anyagot. Az
lUveg tisztitasa egyébként a gyerekek szamara a legnagyobb munka, ezt tanuljak meg a
legnehezebben

Uvegezni mi tivegesek maradékaibol szoktunk. Amikor dsszegytlt mar nehany szaz uveglap
felteszem az asztalra a plédet, ra egy A/ 1-es dipat, amin
bejelolom a szabvany méreteket A/6-ig. Meghtuizom a

keresztatlot is. Az tivegeket ,

nagysag szerint kissé
elrendezem, gyakran egyeznek
a maradékok meéretei, ezeket
egy halomba rakom. Sorra
felteszem a dipara a lapokat,
és igyekszem minél kevesebb
vagassal szabalyos alaktira
vagni 6ket. Ha tobb is van a
szabvanymeéretek kozott,
lejel6lém, a lapra a méretet,
most mar ehhez is igazitok.

_ P A hulladék tiveglapokat gy taroljuk, Balesetvédelmi okokbol letakarjuk az
Persze vagok négyzetesebb hogy hétsé éliik a falra zarédjon, igy iivegdgd pléddel.
ﬁvegeket is, de mivel féleg ha tivegezni szeretnénk, konnyebb
graﬁkékat ﬁvegezﬁnk, :civa'ltasztani a megfelelé méretii
tébbnyire a apot.
szabvanymeéreteket
hasznaljuk. Egy-délutani, négy-6t 6éras muszak utan bizony tobb szazezer forintnyi tiveggel
gazdagodunk.

Nagy sorozatok vagisa azonos méretbdl

Ha sok azonos mérett tiveget kell vagjak, el6szor levagom a csikokat, majd a képen lathato
sablonok segitségével, milliméter pontossaggal azonos tvegeket tudok vagni. Minden vagas
utan letérom a kis lapot, titkozésig tolom a csikot, és Gjra vagok.




Festés széropalackbél

A festendd targyat nagy alappapirra helyezziik. A palackon 1évé hasznalati utasitas szerinti
tavolsagbodl szorjunk. Ha kozelebbroél festtink, habosodik, cseppekké all 6ssze, vagy lefolyik -
ha tal tavolrél, a levegében megszarad a festék, esetleg a fényes festék is matt feltiletet ad.
Hasznalat utan mindig fivassuk ki a sz6r6fejbdl a festéket, fejjel lefelé forditva a palackot. A
kitirult palackokrél vegytik le a szorofejet, jo lesz tartalékba, egy eltdémodott szorofej helyére.
Ha sok palackkal dolgozunk, nehéz megtalalni a megfeleld szineket. Az els6é hasznalatkor
célszerd egy kis foltot nyomni vissza a palackra a szinbél. Falikép festésekor ne feledjuk el
felteregetni a fal aljat foliaval, papirokkal, mert a leszitalé festéket nehéz felmosni.

Egvyéb alapmiiveletek. (megkezdett)

Egyelére csak elkezdve egy felsorolas:

Asztalos szakma alapjai. Gyalulas, maras, csapolasok, csiszolas, stb.

Villany és langheggesztés.

Kovacsolas

Villanyszerelés alapjai. Faziskeresés, kapcsolok, fogyasztok bekotése, ellenallas mérések,
szamitasok.

Szamitastechnikai ismeretek.

Foto-video eljarasok.

Hulladék hasznositas
~Egy él6 fa sokat igérd jovdjét az elkdvetkezb generdciok szamdra is meg kell hagyni. Mieldtt
tehat a kétségtelendtil kifizetédo tevékenységbe fognank, és egy még életerds fara kezet,
pontosabban baltat, esetleg motorosfiirészt emelnénk, gondoljunk a jévében nagy
valészintiséggel bekévetkezd nyersanyagproblémdkra. Gondoljuk meg, nem volna-e mégis
hasznosabb a kérnyezetiink szamdra is az évek 6ta a hdtsé udvarban heveré 6cska deszkdk
tujrahasznositdsa, vagy fapétlé tablaanyag beszerzése.”
A hobbiasztalos.
London College of Furniture munkatdrsai
CSER Kiado 1999
Korabban mar sokszor eléfordult a hulladék kifejezés. (Talan nehéz megérteni miért nyual az
ember hulladékokhoz, amikor dolgozhatna 0j alapanyagokbél is. Nem jobb érzés egy finom,
els6 osztalyu borovi feny6vel dolgozni, mint a kidobott heverébél kimentett fakeretb6l?
Persze, hogy jobb. Csakhogy amikor a hulladékkal dolgozunk, ott lebeg a szemuink elétt,
nem is a ,megmentett, életben hagyott” Borovi fenyd, hisz, ha nincs ra igény, nem is fogjak
eltltetni, hanem, hogy egy kicsivel kevesebb az a kérnyezetterhelés, amit a feldolgozoéipar
okoz. Szamunkra épp azt nehéz megérteni, hogyan termelhettink meg valamit, aminek nem
tervezziik meg elére a mikroelemszintti visszaépitését a természetbe.) Mint a mottoként
valasztott idézet is mutatja — amelynél persze sokkal emelkedettebb és irodalmibb széveg is
kinalkozott volna — még a szakmajukkal lathatéan boldog szerelemben €16 szakemberek is
természetesnek tartjak: ha lehet, el6sz6r mindig a hulladékot dolgozzuk fel.




Korabban mar bemutattuk, hogyan késziilnek hasznalhaté eszk6zok mindenféle
hulladékbdl, a gyGijtheté anyagok fejezetben a listat is megtalalhatjuk, mégis sziikségét
éreztik idetenni néhany képet, hogy egytitt legyen a sok hasznos hulladék. (A lista persze
korantsem teljes)

(Az anyag a Rhetmann kft palyazatara készilt.)

Az objetkészitéshez "kincses" dobozok kellenek. A -
Jrottdzs készletbe meg mindenfeéle hulladék. Nyilaszarokat gydrté iizem hulladékabol képkeretléc

lesz, Az iiveg iivegesek maradéka.

Hulladék papirbol sok minden késziilhet,
gipszmaradékbol kisplasztika.

Erdekes papirdobozokbél képkeret késziil.
Nyomdai apré papircsik maradékbdl készitjiik a papirpépet.




Maradék fonalakbdl széhetiink.
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Maradék deszkakbol jo képalapot készithetiink.

Esernydbdl, auté ablaktorlobdl, fadgakbol vagy roszz
sepriinyélbdl . . .

9002/60/L

A kidobott heverdk favazabdl vakkeretek késziilnek.

lin6 vésok, illetve szobraszgyiiriik lesznek.




Egvyéb hulladékok.
A Borovi Rt fahulladékaibol készittink polcokat, butorokat, vakkereteket, képkereteket.

A szalagcsiszolorol levett hasznalt csiszololap széleit levagjuk, megragasztjuk a
szalagcsiszolonk szamara. A kissé kopottabb részt is levagjuk, ez lesz a finomcsiszol6 szalag.
Es persze kézi csiszolashoz hasznalhaté lapokat is vagunk. A maradékra festiink.

Itong téglakbdl plasztikakat faragunk
A nyomdai maradék papirokra nyomtatunk, rajzolunk.
Epitkezésrél nikecell lapokat gytijtiink, plasztikai munkakhoz.

Csomagolasok nikecell idomdarabjait éptiletek, egyéb plasztikai munkak készitésekor
hasznaljuk.

Kifogyott vastag alkoholos filctollakba 6ntliink egy kis denaturalt szeszt, és még egy ideig
hasznalhaté, ha kissé halvanyabban is fog.

Kidobasra itélt vaszonanyagbol (Ruhak, agynemd, stb.) lapokat szakitunk, belenyomjuk
fehér diszperzios festékbe, rasimitjuk farostlemez lapokra (Ha a hatoldalara is jut, nem
vetemedik meg ), kész a képalap.

Fotovegyszerek hazi készitése
Ez - a digitalis fot6 vilagaban - mar csak egy torténeti emlék, de még itt hagyom

A fotovegyészkedésnek b6 szakirodalma van, aki ilyesmire adja a fejét, valészintileg ennek
attekintésével kezdi. Ide tehat csak néhany receptet mellékelek.

ALAPFOLYADEK GSSZETETEL FILMHIVAS! TABLAZAT
I 209 HETOL 0 Hvisi 153 20° WOMERSEKICTRE Es AMATORTRNKEAN VRLD svista YORRTIC
130 = HATRIUMSZULFID KRIST. HiVAS! D0 PERCEWBEN . .

L 20+ uibRoKwoN mecaocth | Rowe. =03 ko [raa Két recept a Foto
1804 RATRIUMSULTID KRIST. s [1u0 [ 1:60 [ 180 [ 1:100 [Rrount | mwoL . R
%250~ WAMUZSIR _dotdk (A5 (575 | 3 |85 [wah [wak 76/2—68 szamabol

¥.400 » HALIUNBROMID 5w 7 |45 | w |2 [7-3 [7-8 PN - - ’
Lhcy HORMAL | vewEny wwzzm| U [ws [ 22 |33 [s-u -9 Hazilag készithet6
OLDAT l2T31l2]ali12]2 2"1'.mu 5 (225 | 30 (45 [i-w|u-3 eléhivok FORTEPAN
. [200] 200]200] 150[ 00 ]su0 {106 [ 50| - i butiti: | uossiongints (S 0% | 6o P lami
n. — | — [ 50100150250 [360 |00 [700 Az ELBHivRs1 ol ~— . T 0% 5% 27 és 30, valamint
. [150]250[250]250[250]250 200|200 150 Svhao | ROTES e so% ] 35% ORWO NP 15 film
N. 51w ii5]5 ]10]20]20]25]|30 | ! - 2
viz. | c4s| 50 [uss]|ugs wso[380 [330[225 [i20 Szamara.
VONALAS RAJTHOZ : \—‘

Lotanr  so wl.

Lo 100 "Szentifen"

, —u— 100 » - . - . - P
b 20 Koncentralt, kiegyenlit6, finomszemcsés hivo.
VIZ. 230

Kiegyenlitése, szemcsézete és vonalélessége
hasonlit az A-49-éhez, jol tarolhato és raadasul
meg olcso is. (Az A-49 hivo egy tekercs filmre esé koltsége 2, 50 Ft. a
Szentifené csak 36 fillér! 1976-ban!) Forte nyersanyagokkal is jo eredményt
ad, pontos expozicio és el6hivas esetén pedig még 28-szoros linearis
nagyitasnal sem zavaro a szemcse.

A koncentralt el6hivo 6sszetétele: 80 ml desztillalt 50 C fokos viz. 8 g
vizmentes natrium-szulfit. 6 g hidrokinon (fehér!), 6 g natriumhidroxid
(vigyazat méreg!), 10g kalium-meta-biszfiult, O, 2 g (10 ml) fenidon
(alkoholban).

Az oldashoz a haztartasi boltokban kaphato desztillalt viz tokéletesen
megfelel. A fenidont 70%-o0s alkoholban oldjuk fel (150 ml-ben 3 g-ot), igy
sokaig tarolhato és kis mennyiséget is konnyen kimérhettink beléle.

A meta-biszulfitot és a fenidont allando keverés kézben apranként adagoljuk
az oldathoz. Az 6sszes vegyszer oldodasa utan megszurjik, majd 100 ml-re

OSSZESEN: 500 mi.




kiegészitjuk az oldatot. Hasznalatra minden 100 ml csapvizhez 1 ml
torzsoldatot adunk, Az igy higitott el6hivéo csak egyszer hasznalhato, de
olcsosaga miatt ez nem probléma, az eléhivott filmek minésége viszont a
mindig friss hivo kovetkeztében egyforma lesz.

Elohivasi id6k (percekben)

°C NP-15 N P-20 N P-27

18 10 11 13
20 9 10 12
22 8 9 11

Szukség esetén az NP-15 film érzékenysége 25 DIN-re vehetd, ekkor a hivasi
id6 20 C fokon 20 perc. Ezt a modszert persze csak végsziikség esetén
alkalmazzuk, mert a szemcsézet durvabb lesz, bar semmivel sem rosszabb,
mint példaul az NP-27 filmé.

A tdbmény oldat barna Givegben, szobahdmérsékleten még megkezdve is
hoénapokig tarolhaté, a mar felhigitott el6éhivot azonban egy 6ran beltl fel kell
hasznalnunk.

Néhany éve szint meg a 10 DIN-es film gyartasa, amelyet a arai-féle
trisos Rodinallal 16-17 DIN-es filmként hasznalhattunk. A helyette
forgalomba hozott NP-15 filmhez viszont ez a hivdo mar nem volt jo, pedig ez a
film mintegy 10-12 DIN érzékenységtartalékkal rendelkezik. A fenidont
segitségiil hiva a Maxifen jelt1 el6hivoval sikertilt ezt a hatalmas tartalékot
teljesen kihasznalni.

Az el6hivo 6sszetétele: 80g vizmentes natrium-szulfit, 3 g hidrokinon, 0, 3 g
(15 ml) fenidon (alkoholban), O, 02 g (5 ml) benztriazol; vizzel kiegészitve
1000 ml-re, pH 9, 2.

Az oldashoz célszeru forralt vagy lagyitott vizet hasznalni. A benztriazolt 250
ml vizben oldott 1 g benztriazol térzsoldatbol. a fenidont pedig az el6z6ekben
leirtak alapjan mérhetjik ki pontosan. A vegyszerek oldodasa utan az elé-
hivot atszlarjuk és egy literre kiegészitjik. A hasznalat soran esetleg
keletkez6 csapadék - ami a hivas eredményét egyébként nem befolyasolja -
szintén szUiréssel tavolithato el.

A barna uvegben tarolt el6hivoban 8-9 tekercs film dolgozhaté ki azonos
mindéségben.

Az el6hivo hasznalata azonos a szokasos el6hivokéval, a hivasi idoék viszont
(perc) a kivant érzékenységkihasznalostol fliggéen a kovetkezék szerint
valtoznak 20 C fokon:

N P-15 N P-20 N P-27

+6 DIN 14 16 18
+10 DIN 22 24 26
+12 DIN 28 30 -

A felvételek kozotti 1-2 DIN expozicios eltérés még nem zavaro egy filmen
belul. Nagyitasnal lagy vagy special fokozatu papirt hasznaljunk, a normal
papir altalaban csak 30 x 40 cm-es vagy ennél nagyobb méretnél valik
sziikségessé. A kis méretu nagyitasnal latszolag hatrany a film kemény
gradacigja, a nagy méreteknél viszont lathatéva valik a meglepd
tonusgazdagsag és a rendkivil finom szemcsézet. Ez pedig. ha



O0sszehasonlitjuk az eleve nagy érzékenységu filmekkel, mindenképpen a
Maxifen hivo javara billenti a mérleget.

Foto, 19976/ 2. Szentirmay Tibor
Tovabbi recepteket lasd: fotovegyészkedés

Fotopapirok készitése.

A gyartél vasarolt emulzioval barmilyen anyagot bevonhatunk. A munkat s6tétkamraban,
voros fénynél kell végezni, a szokasos fotépapirnal mintegy négyszer érzékenyebb anyagot
kapunk. Az anyag szaradasa idét igényel. Hajszaritoval ugyan gyorsithatjuk, de csak olyan
meghajlitott fekete kivezet6 csével, amely elzarja a fény ttjat. Mi este, so6tétedés utan a
rajzteremben dolgozunk, berakott sététitébalak mogott. Igy két ember héttél 11-ig le tud
alapozni 5 - 10 négyzetméternyi papirt. A vaszon, fa, stb. tobb emulziét igényel. A
megszaritott anyagot becsomagoljuk, majd 6t napig allni hagyjuk, hogy teljes szilardsagat
elérje. Persze probanagyitast rogton szaradas utan is végezhetiink. A sajat keztileg készitett
papir ara mintegy fele a boltban vasarolhatonak, de inkabb csak kisérleti munkakhoz
hasznalhaté. (Pl. akvarelles rafestésre)




